BLUCHER® EuroPipe

Installation - Wartung - Materialeigenschaften

——

ENTWASSERUNG IN EDELSTAHL




B INHALTSVERZEICHNIS:

1.

2.

BLUCHER stellt sich vor

Einfiihrung zum technischen Prospekt
Das Unternehmen
Produktsortiment
Generelle Vorteile

Das BLUCHER® EuroPipe System

Einsatzgebiete
Sortimentsbeschreibung
Vorteile

Dimensionen

Materialeigenschaften

Was ist rostfreier Stahl?
Materialzusammensetzung, -eigenschaften
Warum ist Stahl rostfrei?
Oberfldchenbehandlung/Beizen
Eigenschaften

- Korrosionsbestandigkeit

- Feuerbestandigkeit

- Umwelt

- Schutz gegen Blockierungen/Verstopfung
- Hygiene

- Verformungsbestandigkeit

- Temperaturbestandigkeit

- Gewicht

Nachbehandlung und Installation
Bestdndigkeitstabelle

Dichtungen

4. Wartung der Installation

5.

- Generelles

- Vorbeugende Wartung

- Wartung einer BLUCHER® EuroPipe Installation
- Verfarbung

- Vorbeugende MalRnahmen

- Entfernung von Verfarbungen

Installationstechnik - generell
Dimensionierung von Regenwasserleitung
Dimensionierung von Abwasserleitung

Anschluf® an Fremdsysteme

Trennen von Rohren

- Hand-Rohrabschneider

- Elektro-Rohrabschneider

Zusammenfiigen von Muffe/Rohrende
Einstecktiefe von Muffen

(S, BE, I, I, I B N B AT w w ww NN RN

~N o

10
10
10
11

12
13
14
15
15
15
15
15

6. Installationstechnik - Kanalisation

Min. und max. Abdeckschicht
Verlegungskontrolle

- Schiitten des Sandbettes

- Komprimierung

- Auffiillen des Rohrleitungsgrabens

16
17
17
17
17

7. Installationstechnik - Gebaude

Aufhdngung

- Expansion

- Rohrschellenabstand

- Anbringen von Rohrschellen
Ausdehnung

Brandsicherheit
Deckendurchfiihrung
Rohrleitungssystem

- Richtungsdnderungen

- Anschliisse

Sicherungsbiigel

Pragung von Sicken
Verschluss-Stopsel/Reinigungsstopsel
Uberpriifung/Dichtigkeitspriifung

8. Handhabung

Transport und Handhabung
Lagerung

9. Schallschutz

Schallschutz in Sanitdranlagen
Normgebung

Gerdusche

Gerdusche durch die Wand
Gerdusche vom Rohr
Schallschutz

10. Standards/Zulassungen/

Kennzeichnung

EN 1124

Systemzulassung - VA

- Bauartzulassung
Kennzeichnung von Produkten

11. Potentialausgleich
Behordenvorschriften
Beispiel fiir Potentialausgleich von Rohren

12. Qualitatssicherung
IS0 9001
Externe Qualitatssicherung

Interne Qualitdtssicherung

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information

18
18
18
18
19
20
20
21
21
22-23
24
25
25
26

27
27

28
28
28
29
29
30

30
30
30
30

31
31

32
32
32

INHALTSVERZEICHNIS




BLUCHER STELLT SICH VOR

ABSCHNITT
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Dieser Prospekt gibt eine Ubersicht iiber die wesentlichsten technischen Aspekte beziiglich der Projektierung,
Montage und Wartung von Abflussinstallationen.

Sofern zu dem Inhalt Fragen auftauchen sollten, sprechen Sie uns an.

Die BLUCHER Germany GmbH mit Sitz
in Reichenau bei Konstanz am Bodensee
ist eine der fiinf Tochtergesellschaften
der dinischen BLUCHER Metal A/S.

Renommiert als Spezialisten fiir Edel-
stahlrinnen, Industrie- und Sanitar-
abldufe sowie Edelstahlrohrsysteme ist
die Gesellschaft marktfiihrend mit einer
eigenen innovativen, modernen Entwick-
lung und Produktion. Die Hauptproduk-
tionsstandorte sind Vildbjerg/Danemark
und Reichenau/Deutschland.

BLUCHER Germany GmbH wurde 1982
gegriindet und ist fiir den deutschsprach-
igen Raum Deutschland, Osterreich, die
Schweiz und Norditalien verantwortlich.

Mit einem breiten Standard-Produkt-
programm, vom Kleinablauf bis zur
groRen Bodenwanne und dem BLUCHER®
EuroPipe Rohrsystem, deckt BLUCHER
Germany GmbH alle Bereiche der Entwds-
serung ab.

Dabei werden ebenso individuelle
Losungen fiir die Bediirfnisse der Kunden
gefertigt.

Die Mitarbeiter im Innen- und Aul3en-
dienst stehen Ihnen von der Projekt-
ierung bis zur Ausfiihrung mit Rat und Tat
zur Seite.

Das Unternehmen BLUCHER, Dinemark
Da industriell gefertigte Bodenabldufe
aus rostfreiem Edelstahl nicht verfiigbar
waren, entschloR sich Johannes Bliicher
Skibild, eine Produktionsanlage aufzubau-
en, mit der Bodenabldufe aus Edelstahl
preiswert hergestellt werden konnten.

Der Ideenreichtum und die enge Praxisbe-
zogenheit der BLUCHER®-Produkte sorg-
ten schnell fiir einen hohen Marktanteil.
Im Laufe der Jahre wurde die Produktpa-
lette Schritt fiir Schritt ausgebaut.

Der grol3e Erfolg des Unternehmens im
Bereich Abldufe und Rinnen war der aus-
schlaggebende Anreiz dafiir, das Rohrsy-
stem BLUCHER® EuroPipe aus rost- und
saurebestdandigem Stahl zu entwickeln.

Wahrend der iiber 40-jadhrige Firmenge-
schichte wurden bisher Hunderttausende
Bad- und Industrieabldufe sowie Tau-
sende Kilometer Entwdsserungsrinnen und
Abwasserrohre BLUCHER® EuroPipe aus
Edelstahl gefertigt und eingebaut.

Mit mehr als 300 Mitarbeitern, einem
hingebungsvollen Service und kunden-
orientierten Denken erwirtschaftet
BLUCHER zur Zeit rund 60 Mio. Euro
Umsatz.

Mit diesem Katalog mochten wir Ihnen
eine technische Unterstiitzung und Ent-
scheidungshilfe geben.

Die meisten Artikel sind Lagerartikel und
somit kurzfristig lieferbar.

Das Team von BLUCHER Germany GmbH
freut sich auf eine gute Zusammenarbeit
mit Ihnen.

Produktsortiment
M BLUCHER® EuroPipe Ablaufrohrsystem

W BLUCHER® Drain Domestic Bodenabliufe

Generelle Vorteile
Die Verwendung der rostfreien Produkte
von BLUCHER hat viele Vorteile:

W BLUCHER® Drain Industrial Industrieabliufe

M BLUCHER® Channel Ablaufrinnen
B Abwassersystem fiir den Schiffbau
B Schachtabdeckungen

B Rohrdurchfiihrungen

Alle BLUCHER® Ablaufprodukte sind untereinander kombi-
nierbar, damit das komplette Ablaufsystem in rostbestandi-

gem Edelstahl ausgefiihrt werden kann.

Liefersicherheit

IS0 9001 zertifiziert

Schnelle und sichere Montage

Ein umfassendes Sortiment

Maglichkeit fiir Speziallosungen

Hygienische und reinigungsfreundliche Installationen
Durchgetestete Qualitatsprodukte

Kundenspezifische Gesamtldsungen
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Das BLUCHER® Abflussrohrsystem in rostfreiem Stahl ist in
zwei Stahlqualitdten, 1.4301 (V2A) und 1.4404 (V4A), liefer-
bar. Das System besteht aus Rohren und Fittings mit Muffe
und Lippendichtungsring.

Die Dimensionen sind @ 50, 75, 82, 110, 125, 160, 200 und
250 mm. Die Rohre werden in Langen 0,15, 0,25, 0,5, 0,75,
1,0, 1,5, 2,0, 3,0, 4,0, 5,0 und 6,0 Meter geliefert.

Das Fittingprogramm ist sehr umfangreich und deckt alle
Anwendungsbereiche ab. Von einfachen Installationen in
Hoch- und Tiefbau bis hin zu grofRen und komplizierten
Installationen in der Industrie.

Das BLUCHER® EuroPipe Abwasserrohrsystem aus Edelstahl
hat viele Vorteile; u. a. ist es korrosionsbestdndig, hat ein
geringes Gewicht, ist hygienisch, temperaturbestandig

und nicht brennbar.

Dariiber hinaus gewdhrleisten die moderne Konstruktion und
BLUCHER's Hand- und Elektro-Rohrabschneider ein einfa-
ches Arbeiten fiir den Installateur. Kein schweres Heben,
und die Montage geht wesentlich schneller als bei anderen
metallischen Abwasserrohrsystemen. Zusatzlich ist es direkt
kompatibel mit HT- und KG-Rohr.

BLUCHER® EUROPIPE

D3
D2
B DIMENSIONEN - MUFFEN UND SPITZENDE
X
Ablaufrohre Durchmesser 50, 75, 82, 110, 125, 160, 200
und 250 mm
D1 D2 D3 X Vv T
50 51 61 47 20° 1
— 75 76 87 55 20° 1 ABSCHNITT
T 82 83 9 57 20° 1
— 110 111 123 62 20° 1 2
125 126 140 65 20° 1
v 160 161 177 78 20° 1,25
7\ 200 201 219 98 20° 1,5
250 251 277 116 20° 1,5
D1
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B MATERIALEIGENSCHAFTEN - EDELSTAHL ROSTFREI

H Rostfreier Stahl

Die Bezeichnung rostfreier Stahl wird fiir eine Reihe von Legierungen
mit verschiedenen Eigenschaften benutzt.

Eines haben die rostfreien Stdhle jedoch gemeinsam, sie enthalten alle
mindestens 12% Chrom.

Die rostfreien Stdhle konnen, jeweils entsprechend ihrer Struktur, in
drei Hauptgruppen und einige Mischtypen eingeteilt werden.

Die Hauptgruppen umfassen:
- Austenitischen rostfreien Stahl
- Ferritischen rostfreien Stahl
- Martensitischen rostfreien Stahl

Von diesen drei Hauptgruppen ist der austenitische rostfreie Stahl der
wichtigste, weil dieser ca. 90% des gesamten Verbrauchs an rostfreiem
Stahl ausmacht. Austenitischer Stahl ist der einzige rostfreie Stahltyp,
der sich fiir Abflussinstallationen eignet und daher natiirlich der Stahl-
typ, der von BLUCHER verarbeitet wird.

M Der Einfluss der Legierungselemente

Austenitischer rostfreier Stahl enthdlt mindestens 18% Chrom und
8% Nickel, daher die bekannte Bezeichnung 18/8 Stahl.

Die Korrosionshestandigkeit erhoht sich generell mit der Erhdhung
des Chromanteils. In Legierungen mit 12-13% Chrom ist die Wider-
standsfahigkeit so gut, dass der Stahl in normalen oder leicht aggres-
siven Medien nicht rostet. Das Legierungselement Nickel beeinflusst
hauptsachlich die Struktur und die mechanischen Eigenschaften des
Stahls. Mit einem ausreichend hohen Nickelanteil ist die Struktur des
Stahls austenitisch. Das bringt im Gegensatz zu reinen Chromstahlen
(ferritischen rostfreien Stdhlen) wesentliche Verdnderungen der mecha-
nischen Eigenschaften, wie zum Beispiel bessere Formbarkeit und
Zdhigkeit, hohere Warmebestandigkeit und verbesserte SchweiRbarkeit
mit sich. Die austenitische Struktur hat auch eine Anderung der physi-
schen Eigenschaften des Stahls zur Folge. Der Stahl wird zum Beispiel
unmagnetisch. Nickel erhdht auch die Korrosionsbestandigkeit gegen

Materialspezifikationen:

bestimmte Medien. Molybdan hat dieselbe Einwirkung auf die Struktur
wie Chrom, hat jedoch zusdtzlich einen ausgesprochen positiven Einfluss
auf die Korrosionsbestandigkeit. Normalerweise wird eine Stahllegierung
mit Molybddn als sdurefest bezeichnet, was auf die Widerstandsfahig-
keit des Stahls gegen bestimmte Typen von Sduren zuriickzufiihren
ist. Jedoch hat auch sdurefester Stahl gegen einige Medien, u. a.
chloridhaltige, nur eine begrenzte Widerstandsfahigkeit.

(Siehe Resistenztabelle S. 7).

B Warum ist der Stahl "rostfrei"?

Durch Beimengung von Chrom wird eine passivierende Oxydhaut mit
einem hohen Anteil an Chromoxyden aufgebaut.

Diese Oxydhaut schiitzt die Stahloberflache gegen den Sauerstoff aus
der Luft und dem Wasser.

Der rostfreie Stahl hat die wertvolle Eigenschaft, dass sich die Chrom-
oxydhaut von selbst erneuert, sobald die Stahloberfldche bloRgelegt
wird.

Diese Wiederherstellung der Oxydhaut kann nur dann erfolgen, wenn
die Stahloberflache véllig sauber ist und keine Riickstdnde von
SchweilRprozessen (angelaufene Stellen, Schlacken) oder Verfarbungen
von Werkzeugen aus gewdhnlichem schwarzem Stahl aufweist.
Werden solche Verunreinigungen nicht von der Oberflache entfernt, kann
der Stahl rosten. Um dies zu verhindern, miissen die Stahloberfldchen
nach dem SchweiRen und Bearbeiten gereinigt werden.

Dies geschieht durch sogenanntes Beizen des rostfreien Stahls.

Durch das Beizen werden alle Unreinheiten von der Oberfliche des
Stahls effektiv entfernt, und der Erneuerung einer widerstandsfahigen,
gleichartigen Chromoxydhaut steht nichts mehr im Wege. Das Beizbad
besteht in der Regel aus 0,5-5 vol. % HF (Fluss-Saure) und 8-20

vol. % NHo® (Salpetersdure) bei einer Temperatur von 25-60°C.
Dieses Saurebad entfernt angelaufene Stellen, die bestehende Chrom-
oxydhaut und Eisenverfarbungen. Das Resultat ist eine saubere Stahl-
oberflache, auf der sich beim nachfolgenden Abspiilen in Wasser eine
neue, widerstandsfahige Chromoxydhaut bildet.

B _AISI - amerikanischer Standard 304 316L
Werkstoffnummer (W.Nr) - deutscher Standard (DIN/EN) 1.4301 1.4404
SIS - schwedischer Standard 2333 2348

B Materialanalyse:

Kohlenstoff (C%) Max. 0,07 Max. 0,03
Chrom (Cr%) 17-19 16,5-18,5
Nickel (Ni%) 8,5-10,5 11-14
Molybdan (Mo%) - 2-25
Mangan (Mn%) Max. 2 Max. 2
Silizium(Si%) Max. 1 Max. 1
Schwefel (S%) Max. 0,03 Max. 0,03

B Physikalische Eigenschaften:

Struktur

Spezifisches Gewicht (g/cm?) 7.9 7.98
Schmelzpunkt (°C) Ca.1400 Ca.1400
Abblatterungstemp. in der Luft (°C) 800-860 800-860
Ausdehnungskoeffizient bei 20 - 100°C (m/m - °C) 17,0 - 10° 16,6 - 10°
Spezifischer Widerstand 20°C (ohm - mm?/m) 0.73 0.75
Wiérmeleitfahigkeit 20°C (W/°C - m) 15 15
Spezifische Warme (J3/g - k) 0.5 0.5

B _Mechanische Eigenschaften:

Streckgrenze R, , (N/mm?) 195 190
Zugfestigkeit R (N/mm?) 500-700 490-690
Brinellharte HB (N/mm?) 130-180 120-180
Elastizitatsmodul (E) (20°C) (N/mm?) 2,0 - 10° 2,0 - 10°
Bruch-/ZerreiRdehnung (A, %) min.45 min.45

]
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B Korrosionsbestandigkeit

Der von BLUCHER® verarbeitete austenitische Chrom-Nickel-Stahl ist
im Hinblick auf Korrosion der beste von allen rostfreien Stahltypen.
Dieser Stahl ist gegeniiber vielen verschiedenen chemischen Pro-
dukten und den meisten Reinigungsmitteln resistent. Daher finden
BLUCHER®-Abflussprodukte auf vielen Gebieten Anwendung, u. a.
in der Lebensmittelindustrie, auf Schiffswerften, in der Pharma-
industrie, in Brauereien und Molkereien, im Bereich der GroRkiichen
und in Labors.

Wo erhdhte Saurebestdndigkeit gefordert ist, und das Risiko von
Punkt- und Spaltkorrosion besteht, ist zu einer Chrom-Nickel-Stahl-
legierung mit Molybddn zu raten (V4A).

Der sdurefeste Stahl ist jedoch nur begrenzt widerstandsfahig gegen
u. a. chloridhaltige Medien.

—)

B Feuerbestandigkeit

Rostfreier Stahl brennt nicht und ist aus diesem Grunde als nicht
brennbar klassifiziert.

Das bedeutet, dass Rohre und Abfliisse aus rostfreiem Stahl durch
die Geschossdecken hindurch verlegt werden kdnnen, ohne dass
eine besondere Feuerisolierung notig ist.

Im Falle eines Brandes werden vom Stahl keine schadlichen Stoffe
freigesetzt.

H Umwelt

Umweltfreundliche Herstellung, lange Lebensdauer und
100%-ige Wiederverwertbarkeit - BLUCHER®-Abflussprodukte
gehoren dem dkologischen Kreislauf an.

H Schutz gegen Verstopfungen

Die glatte Oberfldche und die damit verbundenen schutzabweisenden
Eigenschaften des rostfreien Stahls sind in diesem Zusammenhang
von groRem Vorteil:

- schneller Ausfluss von Wasser

- Vorbeugung gegen Ablagerungen

H Hygiene

Von praktischen Einsatzgebieten wie zum Beispiel der Lebens-
mittelindustrie, Wasserwerke, GroRkiichen und Krankenhdusern
ist bekannt, dass die Bakterienvermehrung auf rostfreiem Stahl
bedeutend geringer ist als z. B. auf Kunststoff- oder gewdhnlichen
Stahloberflachen.

Die Oberflichenrauigkeit bei den Abflussprodukten von BLUCHER
betragt z. B. auf einem neuen rostfreien Rohr nur ca. k = 0,0015
mm, was die Hygiene noch verbessert.

B Deformationsbestandigkeit

Die Deformationsbestdndigkeit, d.h. die Eigenschaft des Stahls,
StoRen und Schldgen zu widerstehen, ist bei allen Temperaturen
in Verbindung mit austenitischem Stahl ausgezeichnet. Dies gilt
auch bei extremen Kaltegraden.

Bei starker Belastung des Stahls kann dieser zwar verbeulen, eine
RiR- oder Lochbildung tritt jedoch nur duRerst selten auf.

B Temperaturbestandigkeit

Ablaufprodukte aus rostfreiem Stahl sind in Abflussinstallationen
aufgrund ihres niedrigen Warmeausdehnungskoeffizienten bei allen
anfallenden Temperaturen absolut formbestdndig.

Aulerdem miissen Abflussprodukte in rostfreiem Stahl nicht bei
bestimmten Temperaturen gelagert oder installiert werden. Rost-
freier Stahl ist Hitze- und Kaltebestdndig.

Bei Installationen ohne Expansionsmoglichkeit machen wir auf die
Langsdehnung aufmerksam. (siehe Tabelle S. 16).

—

—

H Gewicht A

Rostfreier Stahl hat eine enorme Festigkeit im Verhdltnis zu seinem
Gewicht. BLUCHER®-Abflussprodukte sind alle aus diinnwandigem
Stahlblech gefertigt, was eine hervorragende Ausnutzung der
Festigkeit des rostfreien Stahls gewdhrleistet. Gleichzeitig sind die
Produkte dadurch leicht zu handhaben und zu installieren.

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information
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B NACHBEHANDLUNG UNDINSTALLATION

Normalerweise ist eine Nachbehandlung von BLUCHER® Abfluss-
rohren, BLOCHER® EuroPipe, nicht notwendig, da das Rohrmaterial
von so hoher Qualitdt ist, daR es den meisten Anforderungen an
Oberflache und Widerstandsfahigkeit geniigt.

Sofern trotzdem eine Oberflaichenbehandlung erwiinscht ist, muss
z. B. beim Streichen der Rohre, eine gute Haftung gewahrleistet
sein, um ein zufriedenstellendes Ergebnis zu erzielen. Hierzu bitte
nachfolgende Hinweise beachten.

Voraussetzungen:

B Die Oberflache muss glatt, eben und ohne Beulen sein

B Es diirfen keine tiefen Kratzer, Fette und Flecke auf der Ober-
flache sein

Behandlungsbeispiel

1) Rohre und Fittings werden entfettet, so dass eine saubere,
fettfreie Oberfliche entsteht. Hierzu verwendet man am besten
Ammoniakwasser oder ein geeignetes Grundreinigungsmittel.

2) Nach dem Entfetten werden die Rohre und Fittings mit sauberem
Wasser nachgespiilt und getrocknet.

3) Ist die Oberfliche trocken, werden Rohre und Fittings mit
Schleifpapier Korn 180 aufgerauht.

4) AnschlieRend wird zweimal mit einer Kunststoff-Vorstreichfarbe
grundiert, um eine Schutzschicht zu erhalten.

5) Zuletzt wird zweimal mit Acryl-Emailfarbe gestrichen. Diese
Acryl-Emailfarbe muss von der Typenbezeichnung her fiir AuRen-
anstriche geeignet sein (feuchtigkeitsbestandig).

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Im Ubrigen wird auf die Anweisungen des Farbenherstellers ver-
wiesen.
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B Chemische Bestdndigkeitstabelle

Die Tabelle basiert auf Laborversuchen

mit chemisch reinen Stoffen, und die Werte sind daher als Richtwerte zu betrachten.

A = Sehr gute Resistenz bis zu A = Sehr gute Resistenz bis zu
den Grenzwerten des Materi- den Grenzwerten des Materi-
als als
= o
B = MaRige Resistenz - g 2 B = MaRige Resistenz o g 2
C = Begrenzte oder variable S13(2 3 C = Begrenzte oder variable S| 3|2 =3
Resistenz_ _ ; ; :g o % Zla|= Resistenz_ . ; ; :g’ o % Zlal=
D = Unbefriedigende Resistenz 2RIzl ls|2 | D = Unbefriedigende Resistenz - - I B IR T =
Aceton A|A|D|D|[BJA]|D]|D Kaliumcyanid A|A|JA]JA[A]JA[A]A
Aluminiumchlorid D D A[A[A]JA[A[A Kaliumhydroxid A A A A A A B B
Aluminiumsulfat A D] A|A|A]JA]|A]A Kaliumnitrat A|A|A|A|[A]JA[A]A
Ameisenséure A|lA|C|D|[BJA]|B]C Kaliumpermanganat A|lA|B|B|C]- -
Ammoniumkarbonat A A A A A A D A Kaliumsulfat A A A A A A A A
Ammoniumchlorid B Bl|A|A|A]JA]A - Kaliumsulfit Al A|A]A]A - - -
Ammoniumfluorid A|lA|A[A]A - - - Kupferchlorid B B|A|A|BJ|JA|A]A =
Ammoniumhydroxid Alalalalalalols Kupfernitrat AlalalalB]|-|-]- L
Amylchlorid A|A|D D D - - - Kupfersulfat A|A|A|[A|BJA[A[A =
Anilin A A D D B B D C Magnesiumchlorid B B A A|lAJA]ALA =
Anilinhydrochlorid D D B D D B B B Magnesiumsulfat A|lA|A|[A|ATJA[AL[A <
Ather A A D D D - D - Methanol A A A A B A A C ==
Athylchlon‘d A A D D D A A A Methylchlorid A A D D D C D A (&)
Athylenbromid A A D D D - C - Methylenchlorid B B D D D D D B (7,
Athylenchlorid AlA|lD|D|[D]C]|-]|A Naphtalin AlA|D|A]C]|D|[D]|A =
Bariumchlorid B B A[A[A]JA[A[A Natriumacetat A A A A A A B D w
Bariumhydroxid A|lA|A[A|ALJALJAL[A Natriumbicarbonat A|lA|A|A|AJA[A][A o
Benzaldehyd Al A|D D C|lA|D D Natriumbisulfat A C|A|A]|A - - - —
Benzen Al A D D D D D A Natriumbisulfit A A|lA|]A|[A]JA]A]A wi
Benzoesdure Al A|A]|A]|B - - A Natriumbromid B B|A|A]|A - g
Bleiacetat A|lA|A|A|A]JA]|B - Natriumkarbonat Al A|A|A|A - - -
Borax A A A Al A A B A Natriumchlorat A A A C A - - - <
Borsdure A|A|A|A|[A]JA]A]A Natriumchlorid C C - - - A[A]A =
Brom D D D D D - D - Natriumcyanid A A A A|lAJA]A]A =
Bromsdure D D|A|A|C]JA]|D]A Natriumfluorid Al A|JA]A]|A - - - —
Butan A A D D D D A A Natriumhydroxid A A A A A A B B Ll
Buttersaure A|A|D|D|A]- - - Natriumhypochlorit D|D|[C[A]|B]|B]|BJ[A <<
Butylacetat Al A|D D D B D D Natriumnitrat A|lA|JA|A]JA]JAL[B - =
Calciumbisulfit A|A|JA|A|[A]|D]|A]A Natriumsulfat A|A|A[A|AJA[A[A
Calciumchlorid B B|A|A|AJ|JA]A]A Natriumsulfid Al A|lA]A]A - - -
Calciumhydroxid Al A|A|A]|A]JA]JA|[A Nickelchlorid B B|A|A|A|JA|A]|A
Calciumhypochlorid B C| A C B |A[C/[A Nickelsulfat A|lA|A[A]JATJA[AL[A
Chlor Gas trocken A| A - - - A|C|A Oxalsdure C C|A|A|CJA[B]A
Chlor Gas feucht* D D - - - C D[A Perchlorsdure D D | A D C B - A
Chlor Kalk trocken B B - - - A|A]|A Phosphorsaure A|lA|A|A]|B B D | A
Chlor Kalk feucht* C C - - - - - - Pikrinsdure Al A C D C B B | A
Chlorbenzol A| A|D D D D D | A Propylendichlorid A| A|D D D - - -
Chloressigsaure D D D D D B B | A Quecksilber A|A|A]|A|[A]JA[A]A
Chloroform B B D D D D D | A Salpetersaure C C D D D C D | A
Chlorsulfonsdure B C D D D D D C Salzsdure D D [ A D C|A|BJ[A
Chlorsaure D D C|A|[D - - - Schwefel A|A|C|A|BJA|[D|[A
Chlorwasser <200mg/L* B B - - - - - - Schwefeldichlorid A A D D D D C| A
Essigsaure - Anhydrid A| A| B D C B C D Schwefeldioxid A B C D C|A|D|A
Essigsaure 100% Al A|D D ClA|[C C Schwefelkohlenstoff A| A D D D - - -
Essigsaure (verdiinnt) 50% A|lA|C C|AJ|JA|[B B Schwefelsaure D D D D C B D | A
Fettsaure A|lA|D|A]|B D B | A Schweflige Sdure A C|A|A|B B B | A
Fluor Al A|D B D - - - Schwefelsaures Natrium A|A|A|A|A]|JA[B]A
FluRsdure D D B C C B D | A Schwefelnitrat A|A|A|A|A]JA[B]A
Formaldehyd A|A|A|A B A B A Terpentin A A D D D D A| A
Furfural A A D D D B D D Tetrachlormethan A A D D D D C A
Gallussdure A|A|A|A]|A]|B B | A Thionylchlorid Al A|D D C D - A
Hydrogenperoxid A A C D C C D B Toluol A A D D D D D A
Jod D|D|D|DJfC]- - - Trichlordthylen A|lA|D|D|DJD|[C]A
Kaliumbromid A A|lA]A]A - - - Xylen A A D D D - - -
Kaliumkarbonat A|lAJA]A|A - - - Zinksulfat Al A|A[A]A - - -
Kaliumchlorat Al A|A[A]A - - - Zinnchlorid B [ Al A[A B|A|A
Kaliumchlorid B BlA|A|JAJAJALA

*Gefahr der Lochkorrosion

Voraussetzungen: Zimmertemperatur von 20° C
Die angegebenen Werte sind allein als Richtwerte

aufzufassen. In Zweifelsfalle wenden Sie sich bitte

an BLUCHER.

@ Corrosion Data Survey, NACE 1969

ABSCHNITT

@ Corrosion Data Survey, Nichtmetalle NACE 1969

@ Korrosionsschema, rostfreier Stahl, 1979, Jernkontoret

@ Chemical Resistance of Plastic Piping Materials, Cabot
Corporation, 1979
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B PUSH-FIT STECKVERBINDUNG

B Lippendichtungsringe
Das Dichtungselement zwischen Muffe und Rohrende ist als Lippen-
dichtungsring gestaltet.

Die Lippendichtung sichert eine schnelle und effektive Montage des
Rohrsystems und sorgt fiir Dichtigkeit der Verbindungen, sowohl bei
Uber- als auch Unterdruck.

Der BLUCHER® Lippendichtungsring ist in drei verschiedenen Gummi-
qualitaten lieferbar.

EPDM: Dieser Lippendichtungsring wird aus Athylen-Propylen-
Kautschuk hergestellt und ist die Standarddichtung. Er
kann bei allen Regenwasseranlagen und Abwasseranlagen
verwendet werden, bei denen keine Ol- oder Benzinreste
im Abflusswasser vorkommen.

Die EPDM Lippendichtung ist eine gute und vielseitige Gum-
miqualitat, die in vielen Anwendungsbereichen eingesetzt
werden kann.

NBR:  Dieser Lippendichtungsring wird aus Nitril-Kautschuk her-
gestellt und fiir Anlagen verwendet, bei denen Benzin- oder
Olreste im Abflusswasser vorkommen (z. B. in Verbindung
mit Ol- und Benzinabscheidern an Tankstellen, Garagena-
nlagen und dhnlichem)
Die NBR Lippendichtung sollte nicht eingesetzt werden, wo
das Risiko von Temperaturen iiber 80° C besteht.
Auch bei Einsatz von Losungsmitteln sollte sie nicht ver-
wendet werden.

FPM:  Diese Lippendichtung wird aus Flour-Kautschuk (Viton®)
hergestellt, ist zur Unterscheidung lila, und wird in spe-
ziellen Anwendungsbereichen verwendet. Das Material ist
besonders hitzebestdndig und widerstandsfahig sowohl
gegen Ol und Losungsmittel als auch gegen starke Siuren.
Die FPM Lippendichtung hat jedoch nur eine begrenzte
Widerstandsfahigkeit, wenn es sich z. B. um Butylacetat,
Aceton und Methylalkohol handelt.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Achtung! In Zweifelsfallen bei BLUCHER riickfragen.

B Gummitypen fiir Lippendichtungsringe zwischen Muffe und Rohrende

Internationale Bezeichnung EPDM NBR FPM
Gummityp Athylen-Propylen Nitril Viton®
Nennhirte IRHD 53 (+/-5) 53 (+/-5) 70(+/-5)
Farbe Schwarz Schwarz Lila
Zufestigkeit MPa 14,0 14,0 8,0
Bruchdehnung % 500 500 200

Max. Temperaturbereich °C -40/+100 -30/+80 -25/+200

agscHniTT  H Widerstandsfahigkeit

VerschleiRwiderstand 3 2 2
3 Widerstandsfahigkeit gegen mineralisches 0L 4 1 1
Widerstandsfahigkeit gegen pflanzliches 0l 2 1 1
Widerstandsfahigkeit gegen Benzin 4 1 1
Widerstandsfahigkeit gegen herkommliche verdiinnte Sduren und Laugen 1 2 1
Widerstandsfahigkeit gegen 0zon-Schadigung und Witterungsbedingungen 1 3 1

1=gut - 2 = mittel - 3 = begrenzt - 4 = gering
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B BETRIEB UND WARTUNG DER INSTALLATION

Alle Abflussinstallationen bediirfen einer bestimmten Wartung. Als
Fachmann sollte man dem Nutzer alle notwendigen Anweisungen fiir
die Nutzung, den Betrieb und die Wartung der Abflussinstallationen
geben.

Leider bleibt es allzu oft dem Benutzer iiberlassen, selbst heraus-
zufinden, wie er seine Abflussinstallation gebrauchen kann.

Die Betriebserfahrungen, die auf diese Weise gesammelt werden, kdnnen
teuer zu stehen kommen, sowohl fiir den Benutzer selbst als auch fiir
andere, besonders fiir die 6ffentliche Hand.

Daher ist es sinnwoll, den Benutzer mit Hilfe einer schriftlichen Betriebs-
anleitung dariiber zu informieren, was nicht in die Abflussinstallation
eingeleitet werden darf.

Eine solche Betriebsanleitung kann z. B. folgende Punkte enthalten:

- Abwasser mit Stoffen, die eine Ablagerung von Schlamm verursachen
konnen, oder feste Teilchen wie Sand, Gips oder Eisenspdne, die
die Abflussrohre, die Kldranlage oder den Rezipienten beschadigen
konnen.

- Abwasser mit Stoffen, die feuergefdhrlich oder explosiv sind, die
bei der Reinigung geféhrlich sein konnen.

- Abwasser mit einer hoheren Temperatur als die Rohre, die Klaranlage
oder der Rezipient vertragen konnen.

m VORBEUGENDEWARTUNG

Bodenablaufe

Bodenabldufe, bei denen unter dem Abdeckrost die Abfliisse von
Dusche und Handwaschbecken angeschlossen sind, sind Verstopfungen
durch Haare usw. besonders ausgesetzt. Hier sollte eine regelmdRige
Reinigung vorgenommen werden. Geruchsverschliisse in Bodenabldufen
miissen abmontiert und griindlich gereinigt werden.

Geruchsverschliisse

Geruchsverschliisse, denen sehr kleine Wassermengen mit relativ groRer
Verunreinigung zugefiihrt werden, neigen zu Verstopfungen.

Hier sollte der GeruchsverschluB von Zeit zu Zeit kraftig durchgespiilt
werden. Das Problem ist besonders aktuell bei z. B. Flaschensiphons
an Handwaschbecken in separaten WC-Raumen.

Entliiftungsrohre

Es kommt vor, dass Entliiftungsleitungen verstopft sind. Die Ursache
ist oftmals, dass Vogel in diesem Rohr ein Nest bauen. Entdeckt man
Vogelnester, so sollten sie entfernt werden, um Geruchsbeldstigungen
zu vermeiden, die teils dadurch entstehen, dass die Geruchsverschliisse
ausgesaugt werden, teils weil der Uberdruck im Rohrsystem statt dessen
an Stellen, an denen der Geruch besonders unangenehm sein kann,
durch Deckel kompensiert wird.

Der Nestbau kann verhindert werden, wenn die Entliftung mit einem
Drahtnetz versehen wird.

Behebung von Betriebsstorungen

Betriebsstorungen in Form von Verstopfungen konnen in jeder AbfluR-
installation auftreten, ohne dass ein Grund vorliegt andere MaRnahmen
zu ergreifen als eine Reinigung. Tritt die Verstopfung wiederholt an der-
selben Stelle in der Installation auf, so kann dies ein Grund sein, nach
der Ursache zu suchen und eine eigentliche Reparatur vorzunehmen.
Ursachen fiir wiederholte Verstopfungen sind normalerweise Fehler
in der Abflussinstallation, und die zeigen sich gewdhnlich bald nach
der Inbetriebnahme. Als Fehler kommen z. B. zu geringe Fallhdhe,

- Abwasser mit Stoffen, hierunter Giften, die an den Abflussrohren, der
Klaranlage oder dem Rezipienten Schdden verursachen kdénnen.

- Abwasser mit Fetten, z. B. Fritteuse.

- Abwasser mit Gegenstdnden, die eine Verstopfung verursachen
konnen. Eine besonders wichtige MaRnahme ist die allgemeine
Information dariiber, was man in die Toilette werfen darf. Monats-
binden, Papierwindeln, Wattestabchen und Lappen im WC herun-
tergesplilt sind eine recht alltdgliche Ursache fiir Verstopfungen.
Ein richtig angebrachter Abfallbehalter mit deutlicher Angabe was
da hineingeworfen werden muss - und nicht in die Toilette, kann
manche Unannehmlichkeiten vermeiden helfen.

Wartung - generell

Die Wartung kann in vorbeugende Wartung und Abhilfe bei festgestellten
Betriebsstérungen eingeteilt werden. Die vorbeugende Wartung kann
verhindern, dass in einer Abflussinstallation Betriebsstérungen auftre-
ten. Hier wird eine Reihe von Beispielen gezeigt, was man z. B. tun
kann, um eine Abflussinstallation in Stand zu halten.

Vertiefungen an den Rohren oder schlechte Verbindungen in Frage.
Auch Bauschutt, der wahrend der Ausfiihrung der Bauarbeiten in die
Anlage geraten ist, entweder im Zuge der Installationen oder durch
offen liegende Rohre, kann Ursache fiir Verstopfungen sein. Es ist daher
wichtig, dass Zweigrohre und Absatze fiir Installationen wéahrend der
Ausfiihrung der Arbeiten soweit mdglich geschlossen gehalten werden.
AuRerdem sollte die gesamte Abflussanlage gleich nach Fertigstellung
griindlich gereinigt und durchgespiilt werden, so dass eventuelle Fehler
vor der Ingebrauchnahme festgestellt werden kdnnen.

Ein zweiter, hdufiger Anlass fiir wiederholte Verstopfungen ist Fett, das
den stehenden Leitungen durch die Abwaschbecken zugefiihrt wird.
Hier kann nicht die Rede von unsachgemafem Gebrauch sein, weil
das Fett in warmem Zustand durch den Geruchsverschluss gespiilt wird
und sich beim Abkiihlen an den Seiten der Rohre absetzt und so zu
Verstopfungen fiihrt. Derartige Verstopfungen treten in der Regel erst
lange nach Fertigstellung der Anlage auf. Man sollte deshalb iiberlegen,
einen Fettabscheider zu installieren. Dies gilt besonders fiir GroRkiichen,
Restaurants und Institutionen, wo man schon im Voraus wei3, dal der
Installation Fett zugeleitet wird (vgl. entspr. Vorschriften).

Reinigungszugdnge

Bei einer vorschriftsmdRigen Abflussinstallation sind eine Anzahl
von Reinigungszugdngen eingebaut, von denen aus eine Reinigung
vorgenommen werden kann. AuRerdem kdnnen Bodenventile, Geruchs-
verschliisse und Roste an Sanitdrgegenstanden demontiert oder aus-
einandergenommen werden, so dass das Leitungssystem zugdnglich
wird.

Bei Gebduden sollten im Leitungssystem immer Reinigungsstiicke mit
abnehmbarem Deckel eingebaut werden. Am Ubergang von Leitungen
in die Erde sollte immer ein Reinigungsstiick plaziert sein, wahrend
der Einbau an anderen Stellen von der Gesamtgestaltung der Installa-
tion abhangig ist.
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B Wartung einer BLUCHER® EuroPipe AbfluRinstallation
Das BLUCHER® Abflussrohrsystem erfordert nur ein Minimum an War-
tung. Die glatte und gebeizte Oberfliche des Rohrs bleibt unverandert,
und in den meisten Bereichen wie Nassrdume, Baderdume und Kiichen
ist es nicht notwendig, die Rohrinstallation zu warten.

Wird das Rohrsystem im AulRenbereich als Fallrohre eingesetzt, so wird
empfohlen, die Installation jahrlich 1-4-mal zu reinigen.

In bestimmten Bereichen wie Lebensmittelindustrie, Laboratorien,
chemische Industrie und Landwirtschaft kann es jedoch notwendig
sein, die Installation zu reinigen, um Beldge zu vermeiden, die eine
spatere Korrosion verursachen kdnnen. Die Reinigung kann z. B. durch
eine Hochdruckspiilung erfolgen.

Es wird empfohlen, z. B. in Laboratorien und dhnlichen Betrieben,
in denen hdufig aggressive Stoffe/Fliissigkeiten eingeleitet werden,
die Rohrinstallation regelméRig griindlich mit reichlich Wasser durch-
zusplilen. An einigen Stellen tdglich, je nach Bedarf. Die Rohrinstal-
lation kann auch mit verschiedenen Reinigungsmitteln durchgespiilt/
gereinigt werden. Man sollte jedoch vorher priifen, ob das Reinigungs-

mittel flir rostfreien Stahl geeignet ist. Im Zweifelsfall sollte man sich
mit dem Hersteller des Reinigungsmittels in Verbindung setzen.

Spezielle Aufmerksamkeit sollte man den Installationen schenken, die
von vielen verschiedenen Benutzern in Anspruch genommen werden,
z. B. Physikrdume in Schulen, da hier eine Kontrolle dariiber, welche
Stoffe/Fliissigkeiten dem Abfluss zugeleitet werden, schwierig sein
kann. Man sollte speziell aggressive und schadliche Stoffe/Fliissig-
keiten in Behdltern sammeln, um diese auf andere Weise zu entsorgen.
RegelmdRiges Durchspiilen mit Wasser muss auch in diesem Fall zur
ganz normalen Reinigungsprozedur gehdren.

Il BEACHTEN SIE!

Bei Verwendung des BLUCHER® EuroPipe-Systems sollten nur Stoffe
eingeleitet werden, gegen die Stahl resistent ist.

(Siehe Resistenztabelle Seite 7).

Besteht jedoch trotzdem die Gefahr, dass aggressive Stoffe eingeleitet
werden, sollte man griindlich mit reichlichen kaltem Wasser nachspiilen.
Besteht Zweifel, inwieweit der rostfreie Stahl die eingeleiteten Fliissig-
keiten/Stoffe verkraften kann, so sollte man bei BLUCHER nachfragen.

H Verfarbung

Rostfreier Stahl kann sich durch Rost verfarben, wenn er einem ag-
gressiveren Umfeld ausgesetzt wird, als dem, fiir das er ausgelegt ist,
d. h.

Stark belastete Luft, "Industrie-Atmosphare"

Salzlosungen und Salzsaure

Restbeldge von chloridhaltigen Reinigungsmitteln
UnzweckmdRige Konstruktion vom Korrosionsstandpunkt aus ge-
sehen, d. h. gestaltet mit Taschen oder schmalen Spalten

ZUR BEACHTUNG: Das Risiko von Korrosion reduziert sich oder kann ganz
ausgeschaltet werden durch die Wahl einer rostfreien Stahllegierung mit
Molybddn vom Typ 1.4404 (V4A).

e Abfédrben von Eisen unter Feuchtigkeitseinwirkung:
- Verpackungsbander aus Stahl
- Gabeln vom Gabelstapler
- Nicht oberflaichenbehandelte Stahlregale
- Stahlwerkzeuge
- Transportrollen
- Befestigungselemente usw.

Achtung!:

Gegen Abfarben von Eisen hilft es nicht, hdher legiertes Material
zu wahlen. Es ist nicht die rostfreie Oberfliche, die rostet, sondern
Partikel vom Konstruktionsstahl, die sich auf der rostfreien Oberfléche
festgesetzt haben. Schon nach Feuchtigkeitseinwirkung von ein paar
Tagen zeigt sich Rost, sofern die Oberflache angegriffen ist.

M Vorbeugende MaBnahmen

Bei Lieferung ab Werk sind alle Oberflachen des rostfreien Stahls passiviert und vollkommen sauber. Der rostfreie Stahl hat somit auf der gesamten

Oberfldche eine korrosionsbestdndige Oxydhaut gebildet.

Um die guten Korrosionseigenschaften des Stahls zu erhalten, besonders wenn er im Freien verwendet werden soll, miissen in Bezug auf Konstruktion,

Produktion und Montage folgende Anweisungen beachtet werden:

B Wahlen Sie den richtigen Materialtyp unter Beriicksichtigung der
eventuellen Umweltbelastungen aus der unmittelbaren Umgebung wie
z. B. RuB, Schwefeldioxyd, Salzwasser oder Streusalz.

B Wahlen Sie die richtige Konstruktion, die es dem Regenwasser
oder Spiilwasser erlaubt, allen Staub oder Schmutz von der gesamten
rostfreien Oberflédche zu entfernen.

M Der Stahltyp 1.4404 (V4A) sollte fiir Komponenten spezifiziert
werden, die nicht dem Regenwasser ausgesetzt werden oder fiir Kom-
ponenten, die in geografischen Gebieten montiert werden, in denen
es selten regnet.

B Verwenden Sie Beschldge, Schrauben, Bolzen und Muttern aus
rostfreiem Stahl bei den Montagearbeiten.

B Vermeiden Sie das Risiko galvanischer Korrosion zwischen Kom-
ponenten aus rostfreiem Stahl und Werkstiicken aus Kohlenstoffstahl an
Stellen, an denen die Materialien Feuchtigkeit oder Wasser ausgesetzt
werden, (d. h. sorgen Sie fiir elektrische Isolation).

B Verwenden Sie sauberes Werkzeug, dem keine Verunreinigungen
von Eisenspdnen, Rost oder Eisenpartikeln anhaften.

H Verwenden Sie niemals Stahlbiirsten und Stahlwolle aus gewdhn-
lichem Kohlenstoffstahl, nur Stahlwolle oder Biirsten aus rostfreiem
Stahl greifen die Oberflache nicht an.

B Vermeiden Sie die Anwendung von Salzsdure, um Reste von
Zementmortel von rostfreien Oberflachen zu entfernen. Verwenden
Sie statt dessen Wasser, um damit den Mortel zu entfernen, bevor er
angetrocknet ist.
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m ENTFERNUNG VON FLECKEN UND VERFARBUNGEN VON ROSTFREIEN OBERFLACHEN

Sind Flecke auf der rostfreien Oberfliche oder Verfdrbungen so hartndckig, dass sie sich durch einfaches Abwaschen mit Wasser nicht
entfernen lassen, kénnen folgende Reinigungsmethoden empfohlen werden:

Fehlertyp Reinigungsmittel und Methode

Fingerabdriicke Reinigen Sie mit Brennspiritus, Verdiinner oder Aceton, spiilen Sie mit
sauberem, kaltem Wasser nach, und trocknen Sie ab.

Ol und Fett Reinigen Sie mit einem organischen Lésungsmittel von obengenanntem
Typ, waschen Sie danach mit Seifenwasser oder einem milden Reini-
gungsmittel nach, spiilen Sie mit sauberem, kaltem Wasser, und trock-
nen Sie ab.

Hartnackige Flecke und Verfarbungen Reinigen Sie mit einem mild schleifenden Reinigungsmittel und reiben
Sie in Richtung der Struktur der Oberfliche, spiilen Sie mit sauberem,
kaltem Wasser, und trocknen Sie ab. Oder: Waschen Sie mit einer 10%-
igen Phosphorsaurelosung. Spiilen Sie mit einer Ammoniumldsung,
danach mit sauberem, kaltem Wasser, und trocknen Sie ab.

Entfernen von Markierungsfarbe Werkseitige Markierungsfarbe kann mit Aceton oder Athylmethylketon
entfernt werden.

Entfernen fest haftender Plastikfolie Namentlich PVC-Folie kann nach einiger Zeit fest haften.
Zum Entfernen Brennspiritus verwenden.

Anlauffarben und hartnackige Flecken Waschen Sie mit einem schleifenden Reinigungsmittel oder: Schleifen
Sie mit einem Scotchbrite Schwamm in Langsrichtung der Oberflachen-
struktur, spiilen Sie mit sauberem, kaltem Wasser, und trocknen Sie ab.

Verfarbung infolge von Rost Befeuchten Sie die Oberfliche mit einer Oxalsdureldsung und lassen
Sie diese 15-20 Minuten einwirken, spiilen Sie mit sauberem, kaltem
Wasser, und trocknen Sie ab. Falls notwendig waschen Sie mit einem
schleifenden Reinigungsmittel wie vorher beschrieben.

WARTUNG

Malfarbe Reinigen Sie mit Lackentferner (oder nehmen Sie eine weiche Nylon-
biirste oder einen weichen Schwamm), spiilen Sie mit sauberem, kaltem
Wasser, und trocknen Sie ab.

Kratzer auf geschliffenen oder gebiirsteten Oberflichen Polieren Sie mit einer routierenden Schleifscheibe (verwenden Sie im-
mer ein eisenfreies Schleifmittel). Schleifen Sie in Langsrichtung der
Oberflachenstruktur, waschen Sie mit Seifenwasser oder einem milden
Reinigungsmittel, spiilen Sie mit sauberem, kaltem Wasser, und trock-
nen Sie ab.

Achtung: Die genannte Methode kann auf glatt oder gemustert gewalz-
ten Oberfldchen nicht angewendet werden, ohne dass man es deutlich
sieht.

e Y
Schiitzende MaRnahmen
Sauren sollten nur zur Anwendung kommen, wenn sich andere Methoden als unzureichend erwiesen haben. Beachten Sie die geltenden Sicherheits-
bestimmungen fiir diese Arbeiten, und tragen Sie Gummihandschuhe und Schutzbrille. Sorgen Sie fiir gute Ventilation.

ABSCHNITT

A
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m DIMENSIONIERUNG VON REGENWASSERLEITUNGEN

Die einzelne Regenwasserleitung mul nach der groRtmaglichen
Regenwassermenge in der Leitung dimensioniert werden.

Diese wird folgendermalien bestimmt:

Summe der Regenintensitdt x Flache x Ablaufkoeffizient fiir alle Flachen,
die durch die Leitung entwdssert werden.

Die in jedem Einzelfall zur Dimensionierung eingesetzte

Regenintensitat wird von den 6rtlichen Behdrden mitgeteilt.

Die korrekten Rohrabmessungen und das notwendige Gefélle kann dann in
dem Diagramm abgelesen werden.

Die Dimensionen und das Gefille von Regenwasserleitungen
miissen so ausgelegt werden, daf

- das Regenwasser gemaR der anfallenden Menge abgeleitet
werden, und im Rahmen der vorausgesetzen Regenintensitat
kein Aufstauen erfolgen kann.

- der Ablauf des Regenwassers nicht zu Schlammablagerungen
oder dhnlichen Storungen fiihrt, die die normale Funktion
oder Bestandigkeit des Ablaufsystems beeintrachtigen kon-
nen.

-
-
T8}
o
w
=
18}
o

. @ 50 @75 @ 110 @ 160
Feste Leitung __

INSTALLATIONSTECHNIK

LEITUNGSGEFALLE IN PROMILLE

REGENWASSERSTROM L/SEK

Qr=A-i-0o Qr = Regenwasserstrom in l/sek Beispiel: Dachfliche
_ Flscha in m?
A Fldche in m Dachflache:
i = Regenintensitat in |/sek pro m? A =1000 m? i=0,014 l/sek pro. m3, ¢ =1,0

¢ = Ablaufkoeffizient
Qr (Dach) = 1000 - 1,0 - 0,014 = 14 |/sek
Die Regenintensitat wird von den 6rtlichen Baubehdrden mitgeteilt.
Der Ablaufkoeffizient wird von der Beschaffenheit der betreffenden Mit Hilfe des oben stehenden Diagramms kann das Mindestgefille der
Flache sowie der Bodendurchldssigkeit bestimmt. Ablaufleitungen abgelesen werden.
Obiges Beispiel gibt das Mindestgefalle fiir die Ablaufleitung bei einer

ABSCHNITT asphaltierten Fliche und einem Rohrdurchmesser von 160 mm an.

5
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B DIMENSIONIERUNG VON ABWASSERLEITUNGEN

Die Dimensionen und das Gefdlle von Abwasserleitungen
miissen so ausgelegt werden, daf

- das Abwasser gemaR dem Anfall abgeleitet werden kann und
bei normalem Gebrauch der Anlagen kein Aufstauen erfolgen
kann.

- der Ablauf des Abwassers nicht zu Schlammablagerungen
oder dhnlichen Storungen fiihrt, die die normale Funktion
oder Dauerhaftigkeit des Abwassersystems beeintrachtigen
konnen.

Die einzelne Abwasserleitung muss nach der groRtmadgliche Abwassermenge
in der Leitung dimensioniert werden.

Diese GroRe errechnet sich aus der Summe samtlicher Normalstrome aller An-
lagen. (siehe Nomogramm unten). Die korrekten Rohrabmessungen und das
notwendige Gefélle konnen dann in dem Diagramm abgelesen werden.

Das untenstehende Diagramm entspricht dem Diagramm gemdB DS 432
zur Dimensionierung von Abwasserleitungen. Es gilt aber nur fiir BLUCHER
rostfreie Stahlrohre mit den angegebenen AuRendurchmessern.

-
-
1T}
o
w
=
1T}
o

. @50 @75
Feste Leitung __

| @110 |(?)160

LEITUNGSGEFALLE IN PROMILLE

, / /

INSTALLATIONSTECHNIK

0,2 0,4 06 08 1 2

DIMENSIONSGEBENDER
ABWASSERSTROM L/SEK

10

®
10
KATEGORIE: 4®

Summe der vorausgesetzen

100 1000  Abwasserstrome |/sek

Summe der vorausgesetzen

100 1000 Abwasserstrome |/sek

Kategorie:
1. Wohnungen - Biirogebdude - Studentenwohnheime - Senioren-
heime

2. Hotels - Krankenhduser - Schulen - Kasernen - Kinos - Tagungsge-
baude - Umkleiderdume in Fabriken

]
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Beispiel: (Kategorie 2)

6 WCa 1,8 l/sek = 10,8 /s
2 Handwaschbecken a 0,3 l/sek = 061l/s
6 Bodenabldufe & 1,5 |/sek = 9,01/
Summe der vorausgesetzten

Abwasserstromme |/sek = 20,41/

Mit Hilfe des oben stehenden Diagramms kann man folgendes ablesen: ABSCHNITT

10 Promille
@ 110 mm

Mindestgefalle:
Rohrdurchmesser:
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B Anschluss an Fremdsysteme

Allgemein:

Hinweis:

Das BLUCHER EuroPipe® Rohrsystem l4Rt sich problemlos mit "HT-" bzw. "KG-
Rohr" (gemaR DIN 1956/61) zusammenstecken.
Zur Verbindung mit anderen Systemen konnen in der Regel handelsiibliche
Verbindungen oder PaRdichtungen verwendet werden.

Art des Fremdsystems

Verbindung mit BLUCHER® EuroPipe (in Fliessrichtung)

Fremd = BLUCHER® EuroPipe

BLUCHER® EuroPipe =» Fremd

PVC/PE Rohre
"HT/KG"
"PE/HD"

Direkt

Direkt

Mannesmann Rohre

BLUCHER-Adapter 850.050.xxx

Andere Edelstahl-
Rohrsysteme mit
Muffe "GMX-XC"

teilw. direkt
HO

teilw. direkt
HU

Andere Edelstahl-
rohrsysteme
muffenlos "ML-Cr"

BLUCHER-Adapter 853.xxx.xxx
Elast.-Manschette

Elast.-Manschette
HU ("Konfix")

Gussrohre muffenlos
"KML/SML"

BLUCHER-Adapter 853.xxx.XXx
Elast.-Manschette

Elast.-Manschette
HU ("Konfix")

Steinzeug Rohre

BLUCHER-Adapter 851.xxx.xxx

mit Muffe mit Elast.-Manschette
HU
Steinzeug Rohre _* Elast.-Manschette
muffenlos HO
zB "GreenSleve"
Beton Rohr I BLUCHER-Adapter 851.xxx.xxx
mit Muffe mit Elast.-Manschette
HU
Gewinderohre BLUCHER-Adapter 885.xxx.xxx | BLUCHER-Adapter 886.xxx.xxx

Becken/Kanidle mit
Ablaufbohrung

BLUCHER-Adapter K 865.xxx.xxx

WC-Anschluss

BLUCHER-Adapter 855.090.xxx

HO

Handelsiibliche Ubergangsstiicke

chen Ubergangsstiicken verbunden werden.

Kommen in der Regel nicht vor, konnen evtl. mit handelsiibli-

Sollte Ihr 6rtlicher GroRhindler evtl. benstigte Uberginge nicht beschaffen kénnen,
wenden Sie sich bitte direkt an unser Vertriebsbiiro.

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information




B MONTAGE

1. Abldngen

Fiir das Ablangen der Rohre benutzt man am besten unseren
manuellen oder elektrischen Rohrabschneider. Dadurch kénnen die
Rohre ohne nachfolgende Bearbeitung montiert werden.
ACHTUNG! Formstiicke diirfen nicht verkiirzt werden.

2. Kontrolle der Lippendichtung
Es muss iiberpriift werden, dass die Lippendichtung korrekt in der
Muffennut sitzt.

3. Reinigung

Wenn erforderlich miissen Lippendichtung und Muffennut vor dem
Zusammenfiigen gereinigt werden.

Gleitmittel wird nur auf das Spitzende aufgetragen.

4. Zusammensetzen

Die Rohre werden mit einer leicht drehenden Bewegung zusam-
mengesetzt.

B Abldngen mit gleichzeitigem Anformen der Rohrende

M Elektro-Rohrschneider

Bei Kauf oder Miete eines Elektro-Rohrabschneiders wird eine

detaillierte Bedienungsanweisung mitgeliefert.

B Korrekter Sitz der Lippendichtung

M Einstecktiefe

Minimum

"

S

ABSCHNITT

Rohr- Maximale Einsteck- Minimale Einsteck-
dimension tiefe des Rohrs tiefe des Rohrs
in mm in die Muffe in die Muffe
¢ 50 mm 47 mm 30 mm
¢ 75 mm 55 mm 35 mm
¢ 82 mm 57 mm 37 mm
9110 mm 62 mm 40 mm
9125 mm 65 mm 47 mm
9160 mm 76 mm 50 mm
9200 mm 98 mm 63 mm
9250 mm 116 mm 70 mm

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information
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m WERTE FUR TIEFBAU/ERDVERLEGUNG

BLUCHER® EuroPipe darf als Abwasserrohr im Erdreich verlegt werden, wenn die Materialqualitit 1.4404 (V4A) verwendet wird, oder die
Rohre und Fittings aus 1.4301 (V2A) unter Beachtung der DIN 30672, mit einer Beschichtung gegen Korrosion geschiitzt werden.

- wo in den Tabellen Mindestwerte fiir die Abdeck-
schicht angegeben sind, muss trotzdem in
betreffenden Bereichen die frostsichere Tiefe
von 0,8 m beriicksichtigt werden.

es sind keine Maximalwerte bei normalem bzw.
Schwerlastverkehr angegeben, da der Maximal-
wert unter allen Umstédnden iiber 12 m betragt.
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; B VORAUSSETZUNGEN

=

o - Rohre unter dem Grundwasserspiegel (Geldnde = Grundwasserspiegel)

— - Verdichten des Erdreichs auf 93% SP

-

< -y =8 kN/I’I’I3

—

—

: 0110 mm 0125 mm #9160 mm $200 mm 0250 mm

(7] Verkehr Verkehr Verkehr Verkehr Verkehr

= Raumdichte| Normal Schwer Normal Schwer Normal Schwer

- (kN/m3) | min. (m) min. (m) min. (m) min. (m) min. (m) min. (m)
16 0,27 0,41 0,36 0,53 0,38 0,56 0,41 0,60 0,56 0,77
18 0,26 0,40 0,35 0,52 0,37 0,54 0,40 0,57 0,53 0,73
20 0,25 0,40 0,34 0,50 0,36 0,52 0,39 0,55 0,51 0,70
22 0,25 0,39 0,33 0,49 0,35 0,51 0,37 0,54 0,49 0,68

- Rohre iiber dem Grundwasserspiegel
- Verdichten des Erdreichs auf 93% SP

$110 mm 0125 mm 0160 mm 0200 mm #9250 mm
Verkehr Verkehr Verkehr Verkehr Verkehr
Raumdichte| Normal Schwer Normal N Normal Schwer Normal Schwer Normal Schwer
(kN/m3) | min. (m) | min. (m) | min. (m) min. (m) min. (m) min. (m) min. (m) min. (m) min. (m) min. (m)
16 0,24 0,37 0,32 0,46 0,33 0,48 0,36 0,51 0,46 0,63
18 0,24 0,37 0,31 0,45 0,32 0,47 0,35 0,50 0,45 0,62
20 0,23 0,36 0,31 0,45 0,32 0,46 0,34 0,49 0,44 0,61
22 0,23 0,36 0,30 0,44 0,31 0,45 0,33 0,48 0,43 0,60

ABSCHNITT
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B VERLEGUNGSKONTROLLE

B Schiitten des Sandbettes
Mit dem Schiitten des Sandbettes kann erst begonnen werden, wenn
die Verlegung kontrolliert und abgenommen ist.

B Komprimierung

Die Rohre diirfen bei der Komprimierung weder verschoben noch
beschadigt werden. Vermeiden Sie, dass das Fiillmaterial direkt auf
die Rohrleitung gekippt wird.

Wird die Komprimierung maschinell gemacht, so miissen Eigen-
gewicht und Schlagkraft der Ausriistung den Verhaltnissen angepasst
sein.

KANALISATION

Das Fiillmaterial muR mindestens auf 93% komprimiert werden.

B Auffiillen des Rohrleitungsgrabens

Die Erde vom Aushub kann zum Auffiillen verwendet werden. GroRe
Steine und Bldocke sollten jedoch nicht verwendet werden. Die
Komprimierung des Fiillmaterials ist auBerhalb befestigter Flachen
nicht notwendig, wenn die Eigensetzung keine Schwierigkeiten mit
sich bringt und keine Schaden verursachen kann.
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Autftiillschicht

Sandbett

Nivellierschicht

|
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i . steh hrlei .
liegenden bzw. stehenden Rohrleitungen Abstand Befestigung (Schrauben u.a.)
. Dim. |zwischen Halterungen* | an der Decke muss iibertragen
H Stehende Rohrleitungen . g . g
Normal ausreichend mit Befestigung in den Geschossdecken, jedoch mm m N
maximal 3 m zwischen den Befestigungen. Bei Anschluss groRerer 50 2,2 70
: Zweiglgitungen wird das Formstiick unmittelbar unter der Zweigleitung 75 2,5 150
5 befestigt. 82 2.6 180
: . 11 2,
< M Expansion 0 8 330
: Sowohl bei liegenden als auch bei stehenden Rohrleitungen muR 125 3,0 440
© die Lingsdehnung aufgenommen werden kdnnen, ohne dass sich die 160 33 800
Leitung ausbeult?. 200 3,3 1200
1 Rostfreier Stahl hat einen sehr kleinen Ausdehnungskoeffizienten. Daher 250 3,0 1650

B AUFHANGUNG VON ABFLUSSROHREN

Der nachfolgende Abschnitt beschreibt die Fixierung von Rohren bei

wird die Dehnung normalerweise von den Muffen aufgenommen.
Die Rohre miissen so fixiert werden, dass sie nicht aus den Muffen
gezogen werden kdonnen.

1) Speziell wo die Installation eingegossen oder mit kurzen Zwischen-
raumen fixiert ist, miissen die Expansionsmoglichkeiten sicher-
gestellt sein.

DIE ABFLUSSINSTALLATION MUSS SO AUFGEHANGT UND BE-
FESTIGT SEIN, DASS MUFFENENDE UND ROHRENDE UNTER ALLEN
UMSTANDEN VERBUNDEN BLEIBEN.

M Liegende Rohrleitungen

* Der Abstand zwischen den Halterungen wurde vor dem Hintergrund
einer zuldssigen Durchbiegung des Rohres von 1 mm berechnet.
Die Durchbiegung wurde ausgehend von einer einfach gestiitzten
Rohrleitung berechnet, bei der das Rohr vollgelaufen ist.

1) Gilt fiir Rohrdehnungen ohne Formstiick. Bei Formstiicken sollte
die Muffe am Formstiick oder die Muffe am Rohr fixiert werden.
Halterungen an Muffen werden direkt hinter der Muffe ange-
bracht.

Die Rohre werden an
allen Deckendurch-
fiihrungen befestigt.

INSTALLATIONSTECHNIK

w

m = Maximaler Abstand zwischen
Halterungen an senkrechten
Rohren.

N ' ‘

(C

Bei Richtungsanderungen
werden die Rohre an der
Wand befestigt, wenn dies
mdglich ist.

ABSCHNITT
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B AUSDEHNUNGSDIAGRAM

Nachstehende Abbildung zeigt den Zusammenhang von Rohrldnge L € .80°C
in m und der Langsdehnung Al des Rohres in mm bei verschiedenen £ RN
Temperaturunterschieden At. - o
p o & 70°C
- : o 9(¢g &
Beispiel:  Ein Rohrvon 3 m dehnt sich bei einem Temperatur- 2 o‘é\
unterschied von 50 °C um ca. 2,5 mm in der 8 é @(5‘ 60°C "
Linge aus. o] S
g - § «Q)@ o a
A .. . ) 50°C =)
Die Langsdehnung bei einer gegebenen Rohrldange kann auRerdem = i<t
mit nachstehender Formel errechnet werden. 6 « . o
40°C "
Al = 0,0165 x At x L 5 o )
wobei 4 30°C :
Al = Ldngenverdnderung in mm.
0,0165 = Langsdehnungskoeffizient in mm/m °C. 3 20°C
At = Temperaturunterschied in °C |
(At = max. Temp. im Rohrsystem 2
- Temperatur im Rohrsystem bei Installation)
L = Ldnge des Rohrsystems in m. 1 |

o
-
[\
w
N
(&)

6 7 8
Rohrlange L (m)

INSTALLATIONSTECHNIK

ABSCHNITT

7

]
BLUCHER® EuroPipe - Technische Information




w
(=]
=

<C
o0
w
o

INSTALLATIONSTECHNIK

ABSCHNITT

7

B SICHERUNG GEGEN DIE AUSBREITUNG VON FEUER BEI DECKEN- UND WANDDURCHFUHRUNGEN

W BLUCHER® EuroPipe und Feuer

Bei einem Rohrleitungssystem in Gebduden ist immer dafiir Sorge
zu tragen, dass die vorgeschriebenen MalRnahmen gegen Feuer
befolgt worden.

BLUCHER® EuroPipe ist wie folgt klassifiziert:

DIN 4102: Brandklasse A1 - nicht brennbar

DIN 1986 T4:  Rohre aus nicht rostenden Stahl
- nicht brennbar

Allgemeines bauaufsichtliches Priifzeugnis P-3725/4130-MPA BS

B Ausfiihrung der Durchfiihrungen
Hier werden einige Beispiele gegeben, wie eine Rohrdurchfiihrung
mit BLUCHER® EuroPipe ausgefiihrt werden kann.

Eine AbfluRinstallation aus rostfreien Stahlrohren (BLUCHER® Euro-
Pipe) wird als nicht brennbar bezeichnet. Daher kann bei der Durch-
fiihrung durch Wande und Decken mit einer guten Putzschicht, wie
auf Abb. 1 gezeigt, abgedichtet werden. Eine solche Durchfiihrung
kann jedoch Gerduschbeldstigungen mit sich bringen.

Wenn man sich fiir die gerduschtechnisch bessere Durchfiihrung,
wie Abb. 2, entscheidet, muss man sicherstellen, dass das Rohr sich
bei einem Brand nicht verschieben kann,

z. B. durch separate Befestigung (Siehe Abb. 3).

H:~[

M Feuerbestandigkeit

Rostfreier Stahl brennt nicht und ist
aus diesem Grunde als nicht brennbar
klassifiziert.

Das bedeutet, dass das BLUCHER®
EuroPipe Rohrsystem durch die Ge-
schossdecken hindurch verlegt werden
kann, ohne dass eine besondere Feuer-
isolierung notig ist.

Im Falle eines Brandes werden vom
Stahl auch keine schadlichen Stoffe
freigesetzt.

Putzschicht

90090009009,
SIS
000900000000,

5
%

LRLL

S

LXK
%
5253585

8%
SOSSIKES

35
3RS
SRR

Abb. 1: Eingegossenes, nicht brennbares Abflussrohr.

Fugenmasse*

LI}

* Bei Durchfiihrung durch einen Brandabschnitt wird speziell feuerhemmende
Fugenmasse verwendet.

Mineralwolle

Abb. 2: Gute Durchfiihrung eines nicht brennbaren Abflussrohrs
hinsichtlich Gerduschddmpfung und Feuer.

Abb. 3: Beispiele fiir die Fixierung von nicht brennbaren Abflussrohren.
A: Fugenmasse, B: Mineralwolle, C: Rohrhalterung, D: Putzschicht

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information



B ROHRLEITUNGSSYSTEM - Richtungsanderungen

Wenn bei einer Installation von BLUCHER® EuroPipe Ab-
flussrohren Richtungsanderungen vorgenommen werden sollen,
so muss dies mit einem so kleinen Stromungswiderstand wie
moglich und unter Verwendung von fabrikgefertigten Form-
stiicken geschehen.

B Ubergang von stehenden zu liegenden Rohrleitungen
Beim Ubergang von stehenden zu liegenden Rohrleitungen sollte
der Abstand vom Ubergang bis zum néchsten Anschluss mindestens
1 m betragen. Handelt es sich um einen WC-Anschluss, so sollte ein
Abstand von mehr als 10 m vom Ubergang eingehalten werden.

Der Ubergang kann mit einem 87,5° kurzen Kniestiick vorgenom-
men werden, wenn:

- bei der stehenden Leitung niedriger als 2 m iiber dem Kniestiick
und bei der liegenden Leitung ndher als 1 m vom Kniestiick
entfernt keine Anschliisse liegen,

- die Fallhhe von dem zuoberst angeschlossenen Geruchs-
verschluR zum Kniestiick 10 m nicht {ibersteigt,

- hochstens 3 Toiletten an die stehende Leitung angeschlossen
sind.

In allen anderen Fillen sollte der Ubergang mit zwei 45°
Kniestiicken, eventuell mit einem 87° - 90° Kniestiick mit groRem
Krlimmungsradius oder mit einem VA-zugelassenen FuRkniestiick
ausgefiihrt werden. In Gebauden mit mehr als 8 Stockwerken iber
dem Kniestiick sollte ein gerades Rohrstiick von mindestens 0,3 m
Lange zwischen den Kniestiicken eingesetzt werden.

W Ubergang von liegenden zu stehenden Rohrleitungen
Wie auf Abb. 2 gezeigt, kann der Ubergang mit einem 87,5° kurzen
Kniestiick vorgenommen werden, wenn:

- bei der liegenden Leitung ndher als 1 m vom Kniestiick entfernt
und bei der stehenden Leitung naher als 1 m vom Kniestiick
entfernt keine Anschliisse liegen

- wenn hochstens ein WC angeschlossen ist.

M Richtungsanderungen bei liegenden Leitungen

Bei Leitungen, an die nur ein Installationsgegenstand ange-
schlossen ist, konnen Formstiicke mit einer Richtungsdnderung
verwendet werden, die hdchstens 87° betrdgt, siehe Abb. 3.

Da stark gekriimmte Richtungsanderungen das Risiko der Verstopf-
ung erhdhen, sollte man Leitungen, die fiir Verstopfungen besonders
exponiert sind, wie z. B. Leitungen von WC und Abwaschbecken,
besondere Aufmerksamkeit schenken.

Je groRer der Radius des Kniestiickes ist, desto mehr verringert sich
das Risiko der Verstopfung. Es sollten daher nur 87° Kniestiicke
mit groRem Radius verwendet werden, wenn es sich um Richtungs-
anderungen bei Kupplungsleitungen handelt.

Bei Leitungen, an die mehr als ein Installationsgegenstand an-
geschlossen ist, sollten Kniestiicke verwendet werden, die hochstens
45° haben.

Betrdgt die Richtungsdanderung 90°, so sollte ein gerades Rohrstiick
von mindestens 0,3 m Ldnge zwischen den Kniestiicken eingesetzt
werden (siehe Abb. 4).

wC

Max. 10 m
Max. 3 WC

f

Abb. 1: Bedingungen fiir die Verwendung eines 87,5° kurzen
Kniestiickes am Ubergang von einer stehenden zu einer liegenden
Leitung.

1m

Max. 1 WC | |
— t
1m
v

Abb. 2: Bedingungen fiir die Verwendung eines 87,5° kurzen
Kniestiickes am Ubergang von einer liegenden zu einer stehenden
Leitung.

i

Abb. 3: Richtungsdnderung von 88° kann bei Leitungen verwendet
werden, an die nur ein Installationsgegenstand angeschlossen ist.

-mw 300 mm
/_

Abb. 4: Bei Richtungsdnderungen von 90° sollten zwei 45°
Kniestiicke mit einem geraden Stiick von 0,3 m Ldnge zwischen
den Kniestiicken verwendet werden.

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information
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H ROHRLEITUNGSSYSTEM - Anschliisse

Der Anschluss von Abwasserleitungen — BLUCHER® EuroPipe
muss so ausgefiihrt werden:

- dass sich keine Ablagerungen bilden, die Verstopfungen
verursachen kdonnen.

- dass kein Uberlauf erfolgt, was zu Unannehmlichkeiten
und Schaden an den Installationsgegenstdnden fiihrt.

- dass die Entliiftung/der Druckausgleich nicht unzuldssig
verringert wird.

- dass zufriedenstellende Reinigungsmoglichkeiten
vorhanden sind.

B Anschluss an stehende Leitungen

Der senkrechte Abstand zwischen dem Wasserspiegel in einem
GeruchsverschluBl, der einem Rohrabzweigstiick angeschlossen
ist und dem Bodenlauf in dem Zweig am Anschluss zur stehenden
Leitung muss mindestens 100 mm betragen (s. Abb. 1).
Hierdurch wird ein Uberlauf von der stehenden Leitung zu den
Geruchsverschliissen vermieden.

Der Anschluss von nicht entliifteten Zweigleitungen zu einer
stehenden Leitung sollte mit 87,5° Rohrabzweigstiicken erfolgen,
und die Zweigleitungen sollten mit einem so geringen Gefélle wie
moglich verlegt werden (siehe Abb. 2).

Der Anschluss von Zweigleitungen an stehende Leitungen sollte
mindestens 100 mm versetzt voneinander erfolgen (s. Abb. 3).

Bei Verwendung von doppelten Rohrabzweigstiicken mit einem
Anschlusswinkel, der mehr als 45° betrdgt, sollten die Instal-
lationsgegenstdnde der Zweigleitung nicht ndher als im Abstand
von 700 mm zur stehenden Leitung angeschlossen werden (siehe
Abb. 4).

J[T llZ\é Y
&
1

Abb. 1: Der senkrechte Abstand zwischen dem Wasserspiegel im
Geruchsverschluss, und dem Bodenlauf im Anschlussrohr sollte
mindestens 100 mm betragen.

Abb. 2: Der Anschluss von nicht entliifteten zu stehenden Lei-
tungen sollte mit 87,5° Rohrabzweigstiicken erfolgen, und die
Zweigleitungen sollten ein so geringes Gefdlle wie mdglich haben.

1

100 mm

Abb. 3: Der Anschluss von Zweigleitungen an stehende Leitungen
sollte mindestens 100 mm versetzt voneinander erfolgen.

700 mm

Abb. 4: Bei Verwendung von doppelten Rohrabzweigstiicken mit ei-
nem Anschlusswinkel, der mehr als 45° betrdgt, sollten die Instal-
lationsgegensténde der Zweigleitung nicht ndher als im Abstand
von 700 mm zur stehenden Leitung angeschlossen werden.

]
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M ROHRLEITUNGSSYSTEM - Anschliisse

Beim Anschluss von entliifteten Zweigleitungen konnen Rohr-
abzweigstiicke verwendet werden, die einen Anschlusswinkel von
mindestens 45° haben (siehe Abb. 5).

Bei Ubergéngen von stehenden zu liegenden Rohrleitungen sollten,
wenn mehr als 10 m oberhalb des Uberganges Toiletten angeschlos-
sen sind, niher als 1 m vom Ubergang keine Installationsgegen-
stande angeschlossen werden (siehe Abb. 6).

B Anschluss an liegende Leitungen

Anschluss von liegenden Leitungen an liegende Leitungen.
Anschluss erfolgt hauptsachlich bei Reinigungs- und Kontroll-
schachten oder Einsteigschachten.

Doppelte Rohrabzweigstiicke sollten nicht verwendet werden (siehe
Abb. 7).

Anschluss von stehenden Leitungen an liegende Leitungen.

Betragt die Fallhohe des Geruchsverschlusses beim zuoberst an-
geschlossenen WC hochstens 9,5 m, und sind 3 WCs angeschlossen,
kann ein Topanschluss mit einem Formstiick gemacht werden, das
einen Anschlusswinkel von hochstens 45° hat (siehe Abb. 8). Ist
die Fallhohe oder die Belastung hoher, sollte ein Seitenanschluss
verwendet werden, d. h. dal% ein liegendes, gerades Rohrstiick mit
einer Lange von mindestens 0,3 m zwischen der stehenden und
der liegenden Leitung eingesetzt wird. Der SeitenanschluR ist die
stromungstechnisch beste Losung, die deshalb in der Praxis in
groRtmoglichem Umfang Anwendung finden sollte.

Besondere Formstiicke kdnnen unter den Bedingungen verwendet
werden, die in der VA-Zulassung angegeben sind.

Abb. 5: Beim Anschluss von entliifteten Zweigleitungen kénnen
Rohrabzweigstiicke verwendet werden, die einen Anschlusswinkel
von mindestens 45° haben.

wc

>10m

1m

e —
1m

Abb. 6: Bei Ubergdingen von stehenden zu liegenden Rohrlei-
tungen sollten, wenn mehr als 10 m oberhalb des Ubergangs
Toiletten angeschlossen sind, néher als 1 m vom Ubergang keine
Installationsgegenstdnde angeschlossen werden.

Stehendes Rohr

Liegendes Rohr x:)/ }/
'
7

Abb. 8: Topanschluss kann verwendet werden, wenn die Fallhohe
vom zuoberst angeschlossenen WC héchstens 9,5 m betrdgt, und
héchstens 3 WCs angeschlossen sind. Die auf Abb. 9 gezeigte
Lésung sollte jedoch vorgezogen werden.

N -
<

L

Abb. 7: Doppelte Rohrabzweigstiicke sollten bei liegenden
Leitungen nicht verwendet werden.

Stehendes Rohr

Liegendes Rohr

300 mm

Abb. 9: Bei gréfSeren Fallhéhen und Belastungen sollte der An-
schluss der stehenden Leitung mittels eines geraden Rohrstiickes
von mindestens 0,3 m erfolgen (Seitenanschluss).

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information
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B Sicherungsbiigel

Abfluss-Systeme fiir Abwasser und Regenwasser, die nicht in der Erde
verlegt sind, sollen nach dem Selbstfallsystem/Gravitationssystem
mit freier Entleerung arbeiten und sollten nicht iiberbelastet/
blockiert werden.

Das BLUCHER® EuroPipe Abflussrohrsystem ist mit Steckmuffen
zusammengebaut und wird deshalb einem inneren Druck keinen
Widerstand leisten, es sei denn, es werden Vorkehrungen getrof-
fen, um sicherzustellen, dass die Verbindungen nicht auseinander
gedriickt werden.

Geeignete Befestigung an der Baukonstruktion kann in den meisten
Fillen verhindern, dass die Verbindungen auseinander gedriickt
werden. Man kann jedoch in Situationen kommen, in denen es
schwierig oder sogar unmdglich ist, die Rohre an der Baukonstruk-
tion zu befestigen. In einer solchen Situation kdnnen Sicherungs-
biigel (Typ 847.xxx.xxx) verhindern, daR Steckmuffenverbindungen
in Fillen einer Uberbelastung des Systems auseinander gedriickt
werden, oder daR innerer Druck aufgebaut wird.

Die Sicherungsbiigel kénnen auf 2 Arten angewendet werden:
Man kann sich dafiir entscheiden, den Sicherungsbiigel einfach
iiberzuspannen (siehe Abb. 1), oder man kann am Ende des
Rohres eine Anzahl "Sicken" prégen, so daf3 der Sicherungsbiigel
einen Gegenhalt bekommt (siehe Abb. 2).

Je nachdem, welche Methode angewendet wird, ist es unter-
schiedlich, welchem Druck die Verbindung standhalten kann.
Werden Sicken geprdgt, kann die Verbindung, wie nachfolgend zu
sehen, einem héheren Druck standhalten als eine Verbindung ohne
Sicken.

Steckmuffe und Rohrende ohne Sicken, montiert mit Sicherungs-
biigeln Typnr. 847.xxx.xxx, kann dichthalten bis zu folgendem
Druck:

Steckmuffe und Rohrende mit Sicken, montiert mit Sicherungs-
biigeln Typnr. 847.xxx.xxx, kann dichthalten bis zu folgendem
Druck:

Rohrdimension Max. Druck Rohrdimension Max. Druck
@ 50 mm + 2 bar g 50 mm + 3 bar
@ 75 mm + 2 bar @ 75 mm + 3 bar
? 82 mm + 2 bar @ 82 mm + 3 bar
9110 mm + 2 bar 2110 mm + 3 bar
9125 mm + 1 bar 2125 mm + 3 bar
9160 mm + 1 bar 9160 mm + 3 bar
2200 mm + 0,5 bar 200 mm + 3 bar
9250 mm + 0,2 bar 9250 mm + 2,5 bar
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M Pragung von Sicken

Bevor das Ende des Rohres in die Muffe eingesetzt wird, werden mit ~ Nachfolgende Tabelle zeigt die Anzahl von Sicken, die in das Rohr
einem Spezialwerkzeug eine Anzahl Sicken gepragt. gepresst werden miissen, damit die Verbindung dem Druck von 3
Die Pragung der Sicken geht sehr schnell. Nach dem Einsetzen des bar standhalten kann:

Rohrendes in die Muffe kann der Sicherungsbiigel auf gewdhnliche

Weise montiert werden, so dass der Teil des Sicherungsbiigels, der Rohrdimension Anzahl Sicken "
das Rohrende halt, oberhalb der Sicken liegt (siehe Abb. 2). =

@ 50 mm 2 S
Das Werkzeug besteht aus einem Satz spezieller Backen fiir g 75 mm 4 i<t
das elektro-mechanische Werkzeug, das fiir das Mapress-System % 82 mm 4 m
verwendet wird (siehe Abb. 3). 2110 mm p ::-.
Es ist wichtig, dass die Sicherungsbiigel ganz zusammengespannt 9125 mm 8 ]
sind. 8160 mm 16

9200 mm 16

9250 mm 16

INSTALLATIONSTECHNIK

Backe fiir das Pragen mit Ersatzteilnr.

Abb. 3 B Anwendung von Verschluss-Stopseln als Reinigungsstopsel
Wie schon zuvor erwdhnt, sollen Abfluss-Systeme fiir Abwasser und Regen-
wasser, die nicht in der Erde verlegt sind, und gemaR den Anforderungen
der "Norm fiir Abflussinstallationen", konstruiert und installiert sind, als
Selbstfallsysteme mit freier Entleerung arbeiten und sollten nicht {iber-
belastet werden. ABSCHNITT
Unter diesen Umstdnden sind keine Sicherungsbiigel notwendig, um die
Reinigungsstopsel an ihrem Platz zu halten. Wenn das Gleitmittel, das bei 7
der Montage aufgetragen wurde, weggewaschen ist, ist es sehr schwierig,
die Reinigungsstopsel zu entfernen. Man sollte iiberlegen, bei diesen
Verbindungen nicht trocknendes Silikon zu verwenden.
Soll jedoch sichergestellt werden, dass die Reinigungsstopsel, z. B. als Folge
einer unvorhergesehenen Blockierung im Rohrsystem, nicht herausgedriickt
werden, so sollte man Verschluss-Stopsel einsetzen.

]
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m UBERPRUFUNG / DICHTIGKEITSPRUFUNG

Die Dichtigkeit kann mit Duftstoffen gepriift werden, z. B. mit
Pfefferminzol oder Rauch, indem man gleichzeitig mit Luft im
System einen inwendigen Uberdruck erzeugt. Wo es praktisch
durchfiihrbar ist, kann eine Dichtigkeitspriifung mit Luft- oder
Wasserdruck erfolgen, und es kann eine entsprechend angepasste
Form der nachfolgend beschriebenen Priifungen fiir Leitungen in
der Erde angewendet werden. Der Priifungsdruck kann 50 kPa (0,5
bar) betragen, der dann 15 Min. lang gehalten werden muss, ohne
dass Schwankungen auftreten. Vor der Uberpriifung muss sicher-
gestellt sein, dass das Leitungs-System befestigt ist und dass die
Verbindungen gegen Herausziehen gesichert sind.
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Dichtigkeitspriifung sollte immer durchgefiihrt werden bei:

- Leitungen und Abldufen in Abwassersystemen und in Gemein-
schaftssystemen, bei denen es oft zu Aufstauungen kommt.

- Leitungen und Abldufen in der Ndhe von Wassergewin-
nungsanlagen.

- Leitungen und Abldufen in der Ndhe von Wasserleitungen wo
Unterdruck vorkommt, z. B. Heberleitungen.

- Druckabflussleitungen.

B Durchfiithrung der Priifung

Die Dichtigkeitspriifung kann entweder vor oder nach dem end-
giiltigen Auffiillen des Rohrleitungsgrabens vorgenommen werden
und muss unter konstanten Temperaturverhéltnissen durchgefiihrt
werden. Leitungen, die nicht mit Erde bedeckt sind, miissen daher
gegen Temperaturschwankungen wahrend der Priifung geschiitzt
werden. Direkte Sonneneinstrahlung ist zu vermeiden.

Die Leitungen miissen an jedem Ende der Priifstrecke und an allen
Abzweigungen abgedichtet werden.

Ablaufschachte werden am oberen Ende und an allen Zu- und
Abflissen so dicht wie mdglich bei der Schachtwand abgedichtet,
jedoch so, dass die Verbindung zwischen Rohren und Ablaufschacht
in die Priifung einbezogen wird. Alle zum System gehdrenden Teile
miissen auf eine solche Weise gesichert sein, und alle Dichtungen
miissen so ausgefiihrt sein, dass sie sich wahrend der Priifung nicht
verschieben kdnnen.

Die Leitungen und Ablaufschéchte miissen vor der Priifung vollkom-
men von Wasser entleert sein. Danach wird die Priifung mit Wasser
oder Luft durchgefiihrt.

INSTALLATIONSTECHNIK

W Dichtigkeitstest bei BLUCHER

Bei BLUCHER werden alle Produkte getestet bevor sie die Fabrik
verlassen.

Der Test wird durchgefiihrt, indem das Produkt verschlossen und
hiernach mit einem Luftdruck von 0,5 bar gefiillt wird. Dann wird
es in eine Wanne mit Wasser getaucht, in der eine Undichtigkeit
sofort auszumachen ist.

Dariiber hinaus werden die Produkte regelmdRig mit Wasser-
druck und mit Vakuum getestet. Dies wird von BLUCHER selbst
sowie von einigen neutralen Kontrolleuren verschiedener Abnahme-
organisationen durchgefiihrt.

ABSCHNITT
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B TRANSPORT, ABLADEN UND LAGERUNG

B Grundsatzlich:

Bei allen Rohrlieferungen von BLUCHER werden die Rohre auf
Stapellatten gelegt und auf Paletten gepackt. Fittings werden
in Pappkartons gepackt und auf Paletten gestapelt.

Das ganze Verpacken wird mit groRter Sorgfalt ausgefiihrt,
um damit Transportschaden zu vermeiden.

M Transport und Handhabung
Um zu vermeiden, dass Rohre und Fittings wahrend des Transports
beschadigt werden, sollten folgende Regeln eingehalten werden.

Rohre und Fittings diirfen nicht von der Ladefldche abgekippt
werden.
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Es diirfen nur textile Halteschlingen, Leinen oder dhnliches Material Rohre und Fittinge diirfen nicht iiber den Boden oder andere Ober-
verwendet werden, um Rohrbiindel mit einem Kran zu verladen oder  fldichen, die sie beschddigen kénnen, geschleppt werden.
umzustapeln

M Lagerung

Um zu vermeiden, dass Rohre und Fittings deformiert oder zerstort
werden, empfehlen wir, die Produkte bis zum Gebrauch in der
Originalverpackung aufzubewahren.

Rohre und Fittings sollten so gelagert werden, dass sie nicht mit
schwarzem Stahl in Kontakt kommen, da dies zu einer Rostabfarbung
auf dem rostfreien Stahl fiihren kann.

Ebenfalls sollte darauf geachtet werden, Rohre und Fittings aufRer
Reichweite von Funken und Spritzern von z. B. Winkelschleifern
und Schneidbrennern zu lagern.

ABSCHNITT

Rohrbiindel und lose Rohre sollten auf einer ebenen Fliche aufbe-
wahrt werden. Damit sie nicht auf den Muffen liegen, sollte man
sie abstiitzen.
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B SCHALLSCHUTZ

BLUCHER® EuroPipe ist schallschutzgepriift und erfiillt die Schallschutzbedingungen gemaR DIN 4109.

Gerdusche in Abwassersystemen entstehen,
wenn Wasser durch Rohre flieBt und sich
dadurch Schwingungen des Rohrsystems
oder manchmal sogar der Gebdudestruktur
bilden. Die Schwingungen werden durch die
Luft des umgebenden oder angrenzenden
Raums {ibertragen und verursachen somit
Gerdusche. Um die bestmdglichen Hinweise
im Umgang mit Gerduschentwicklung und
Gerduchreduzierung in Abwasserrohr-
systemen geben zu kdnnen, haben wir eine
Reihe von Messungen beim international
anerkannten Fraunhofer Institut fiir
Bauphysik in Stuttgart durchfiihren lassen.

Normgebung

® Die in ganz Europa verwendete

DIN 4109 gibt einen maximalen
Gerduschpegel von 30 dB(A) im
angrenzenden Raum vor. Zum
Vergleich: Der Schallpegel in einer
Bibliotek betrégt 30 dB(A). BLUCHER®
EuroPipe erfiillt die DIN 4109.

e Die EN 14366 gibt die
Anforderungen der Testinstallation
vor, keine Gerduschpegel-
Anforderungen. BLUCHER® EuroPipe

wurde in Ubereinstimmung mit der EN

14366 getestet und entspricht diesem
Standard.

Fraunhofer Institut in Stuttgart

o Alle verwendeten Materialien und
Rohrsysteme wurden gemalR der DIN
4109 getestet. Die Ergebnisse sind in
den folgenden Diagrammen dargestellt.

Die Tests wurden durchgefiihrt
unter Verwendung von folgenden
Rohrschellen: Bei der Messung des

Schalls ausgehend vom Rohr Typ

Walraven SL. Bei der Messung im
angrenzenden Raum, auf Empfehlung
von Walraven, Typ BISMAT 1000.

2000mm

Testinstallation gemaR EN 14366.
Oben: Einfache SL-Rohrschelle.
Unten: BISMAT 1000 - Schallschutzschelle.

Gerausche

GERAUSCHE VON ABWASSERSYSTEMEN
Gerausche von Abwassersystemen
werden von verschiedenen Parametern
beeinflusst: Der Akustik der Umgebung,
dem WasserdurchfluR und dem Material
des Rohrsystems.

Gerdusche entstehen wenn:

- Wasser auf Luft trifft

- Wasser im Rohr abzweigt, an einem
Bogen oder Reduzierstiick etc.

Gerdusche breiten sich aus durch:

- Wasser

- Rohrwande und Rohrbdgen

- Wénde, Boden und Decken in Geb&duden
- Rohrbefestigungen

BLUCHER® EUROPIPE UND GERAUSCHE
BLUCHER® EuroPipe aus Edelstahl ist

ein leichtes, nicht brennbares und
langlebiges Produkt und erfiillt die
Anforderungen der DIN 4109 von maximal
30 dB(A) im angrenzenden Raum.

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information
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Gerausche durch die Wand
Abflussgerdusche durch die Wand werden in dem der Abwasserinstallation angrenzenden Raum gemessen und wurden durch-
gefiihrt mit Rohrschellen BISMAT 1000.

24 dB(A) at 4 /sec. 23
22 22 22 22
20 20
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Schallge-  Gussrohr ~ BLUCHER® BLUCHER® Schallge- PVC HDPE

ddmmtes  EN 877 EuroPipe  EuroPipe  dammtes

PVC-System mit 1 Bis- HDPE-System

mat 1000

Gerausche vom Rohr
Das folgende Diagramm zeigt die Gerduschpegel verschiedener Materialien, direkt vom Rohr abgehend, im umgebenden Raum.

dB(A) at 4 |/sec.

60 57 = =
(]
55 52 53 55 (7]
50 50 =
50 |- 1<
45 5
41
40 9
35
30k 30
26
25
Gussrohr  Schallge-  Schallge- BLUCHER® BLUCHER® BLUCHER® BLUCHER® PVC HDPE
EN 877 dammtes ddammtes  EuroPipe  EuroPipe  EuroPipe  EuroPipe
PVC HDPE mit iso- m. Vor- m. Vor-
lierung wandinst.  wandinst.
verputzt  verputzt und
isoliert
Schallschutz

GERAUSCHE VOM ROHR

Wenn eine Schallreduzierung vom Rohr
gefordert ist, wird das beste Ergebnis durch
eine handelsiibliche Schallisolierung erreicht.
Entweder durch direkte Isolierung von Rohr und
Fittings oder durch eine Vorwandinstallation.
Je dicker die Isolierung desto besser die
Schallreduzierung.

Gerdusche vom Rohr - Reduz. dB(A)*

Bismat 1000 2 St pro Stockwerk
Bismat 1000 1 St pro Stockwerk
Bismat 1000 und SL

Isolierung

Vorwandinstallation
Vorwandinstallation mit
Isolierung

Ummauerung

GERAUSCHE IM ANGRENZENDEN RAUM
Wenn eine Schallreduzierung im angrenzenden
Raum gefordert ist, sind Art und Anzahl

der Rohrschelle entscheidend. Je weniger
Rohrschellen Vibrationen iibertragen desto
besser die Schallreduzierung.

Gerdusche im angr. Raum - Reduz. dB(A)*

Bismat 1000 2 St pro Stockwerk 3
Bismat 1000 1 St pro Stockwerk 11
Bismat 1000 und SL

Isolierung

Vorwandinstallation mit Isolierung
Ummauerung

* SL Rohrschellen sind Standardschellen mit einer schallddimmenden Gummieinlage.
Bismat 1000 Rohrschellen sind Schallschutzschellen fiir eine hochstmégliche Schalldimmung.

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information

NUR EINE ROHRSCHELLE ALLE 3 METER
Im Gegensatz zu Kunststoffrohrsystemen
benétigt BLUCHER® EuroPipe nur eine
Rohrschelle alle 3 Meter. Dies bedeutet weniger
Schalliibertragung und schnellere Installation.
Werden sogar die Schallschutzschellen BISMAT
1000 verwendet, kann eine noch bessere
Gerduschreduzierung erzielt werden.

ABSCHNITT

9




B ZULASSUNGEN UND KENNZEICHNUNG

B EN 1124

Das BLUCHER® EuroPipe Abfluss-System (Rohre und Fittings) wird
produziert, getestet, tiberpriift und kontrolliert gemald den EN-
Normen

Die beiden Normen behandeln Folgendes:

"EN 1124-1" spezifiziert Anforderungen, Tests und Qualitdts-
kontrolle, die fiir Rohre und Fittings gelten.

"EN 1124-2" spezifiziert Anforderungen an Rohrdimensionen,
sowie Mal3toleranzen fiir verschiedene Fittings und Rohre.

Die oben genannten EN-Normen wurden von der europdischen
Standardisierungs-Organisation CEN ausgearbeitet und das bedeu-
tet, daR BLUCHER® EuroPipe System binnen kurzem die bekannte
CE-Zulassung (das CE-Markenzeichen) erhalten wird.

Die Zulassungen dienen der Dokumentation, daR das zugelassene
Produkt den festgesetzten Funktionsanspriichen geniigt.

M Bauartzulassung

BLUCHER® EuroPipe Ablaufrohre sind gemaR Priifzeugnis Nr. Z-42.1-
233 vom IBF-Berlin zur Verwendung fiir AbfluRleitungen nach DIN
1986 uneingeschrankt zugelassen.

Sonstige Priifungen:

BLUCHER® EuroPipe Ablaufrohre aus rostfreiem Stahl sind auRerdem
in folgenden Landern gepriift und zugelassen:

Danemark: VA2.12/DK 5973, VA 2.12/DK 7027
Norwegen: Kode 2.12.2 136/86, Kode 2.22.2 137/86
Schweden: Nr. 2576/81

Finnland: Nr. 2024/533/88

England: Certificate Nr. 86/1751

Frankreich: AVIS Technique Nr. 15/90-152

Schweiz: SSIV Nr. 24002

Deutschland: LGA Nr. 5351035-01

ZULASSUNGEN

Zur Anwendung innerhalb der Schiffs- und Offshoreinstallationen
gibt es Bauartzulassungen von: Bureau Veritas, Lloyd’s Register, DNV
(Det Norske Veritas), Germanischer Lloyd, Rina (Registro Italiano
Navale) und ABS (American Bureau of Shipping).

B Kennzeichnung von Produkten
Rohre und Fittings

AISI304 O 160 %875 Ya U Y+ il €
EN,1.4301 DN_150 EN1124-2  \AL LSS,

20/03/07

Rostfreier Stahl 1.4301 (V2A) - ist gekennzeichnet mit roter Farbe
Rostfreier Stahl 1.4404 (V4A) - ist gekennzeichnet mit griiner Farbe

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information
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B Ausfiihrung des Potentialausgleichs

als eine Hauptausgleichsverbindung, die zum Gebdude gehort.
In Gebduden mit mehreren Wohnungen werden zusatzliche Aus-
gleichsverbindungen in jeder Wohnung eingerichtet.

Die Installation und der Anschluss des Potentialausgleichs ist Sache
des Elektroinstallateurs.

Es ist daher wichtig, dass die verschiedenen Handwerker miteinander
sprechen, so dass der Elektroinstallateur die Mdglichkeit hat,
die Ausgleichsverbindung zu installieren, bevor die Installation
abgedeckt ist.

z. B. die Einrichtung eines Potentialausgleichs bei:

- Auswechslung von Wasser-, Heizungs- oder Abflussinstallation
- Reparatur von Wasser-, Heizungs- oder Abflussinstallation

- Bodenabfluss ungeachtet des Materials

BLUCHER® EuroPipe Abflussrohre sind mit Steckmuffen verbunden.
Diese Verbindung gilt als elektrisch leitend.

Achtung!

Bei jedlicher Installation ist zu priifen, ob durch anwendungsspezifiche oder behdrdliche Auflagen ein Potentialausgleich durchgefiihrt

werden muR.

BLUCHER® EuroPipe - Technische Information




QUALITATSSICHERUNG

B QUALITATSSICHERUNG - nach (DIN) - ISO 9001

In den mehr als 35 Jahren, in denen wir bei BLUCHER Abfluss-
Systeme in rostfreiem Stahl entwickelt und hergestellt haben, waren
wir immer bestrebt, Qualitatsprodukte herzustellen.

Dies gilt nicht nur hinsichtlich des Designs - sondern in ebenso
hohem MaRe in Anbetracht von Funktion und Lebensdauer.

BLUCHER stuft die Qualititssicherung sehr hoch ein, und unsere
gesamte Produktion und Qualitdtssteuerung geht nach dem
international anerkannten ISO 9001 Standard vor sich.

Wir arbeiten sowohl mit einer externen als auch einer internen
Qualitdtssicherung.

M Der ISO 9001 Standard erfordert:

den Nachweis, dal¥ die administrativen Systeme, die Entwicklung
und Konstruktion, den Einkauf, die Eingangspriifung, die Produk-
tion, die Fertigwareninspektion, das Lager, den Verkauf, die
Qualitatssteuerung und die Ausbildung kontrolliert werden und
hohen QualitdtsmaRstdben entsprechen.

B Externe Qualitdtssicherung
Die externe Qualitdtssicherung erfolgt, indem mehrere Male im

Jahr Vertreter dadnischer, deutscher und weiterer internationaler
Kontrollinstanzen unangemeldet Stichproben entnehmen.

Sie nehmen eine Reihe von zuféllig ausgewadhlten Rohren und
Formstiicken vom Lager oder aus der Produktion, die dann
entsprechend den Standards und Zulassungshedingungen der
einzelnen Lander gepriift werden.

Alle Kontrollinstanzen sind von den Behdrden der betreffenden
Lander fiir die Kontrolle von BLUCHER Produkten zertifiziert.

M Interne Qualitdtssicherung

1. Die interne Qualitétssicherung bei BLUCHER fangt bei der Wahl unserer
Zulieferer an. Samtliche Lieferanten miissen dokumentieren, daR sie
unsere Anspriiche an Qualitat und Liefersicherheit erfiillen kdnnen.

2. Mit jeder Lieferung von rostfreiem Stahl erhalten wir ein Materialzeugnis,
das dokumentiert, daR die Bestandteile des rostfreien Stahls den von
BLUCHER vorgegebenen Anspriichen entsprechen.

w

. Das gesamte Material, das an BLUCHER geliefert wird, unterliegt einer
Eingangskontrolle. Nur wenn das gelieferte Material die vorgegebenen
Anspriiche erfiillt, wird es zur Produktion freigegeben.

4. Rohre: Die rostfreien Stahlrohre werden an einer vollautomatischen
Rohranlage hergestellt. Das Blechmaterial wird in Form von Coils in die
Rohranlage gefiihrt, wo es durch Walzen zu einem Rohr geformt wird.
Das Rohr wird danach mit einer Ldngsnaht geschweilit, elektronisch auf
Dichtheit gepriift und automatisch kalibriert.

»

Ablaufe/Rinnen: Die Bleche fiir die Produktion werden nach der Zeichnung
und Produktionsgrundlage zugeschnitten. Bevor die Bleche zur nachsten
Verarbeitungsstufe weitergeleitet werden, werden die MalRe mit kalibrierter
MeRausriistung kontrolliert.

Ul

. Wahrend der Produktion erfolgen laufend Kontrollen. Bei jeder Produk-
tionsserie lduft eine Produktionskarte mit, die Grundlage samtlicher
Kontrollen ist. Nach jeder Verarbeitungsstufe notiert der Ausfiihrende diese
auf der Produktionskarte als Dokumentation dafiir, daR alle festgelegten
Kriterien erfiillt worden sind.

(=]

. Von der Produktion werden alle Produkte zur abschlieRenden Oberflachen-
behandlung an die Tauchbad-Beizanlage weitergeleitet. Diese von der
Korrosionszentrale gepriifte Oberflachenbehandlung stellt sicher, daR die
Produkte noch korrosionsbestandiger werden, da versteckte, ungebeizte
Bereiche hierbei (im Gegensatz zur Hand-beizung) unmaglich sind.

-

. Bevor die Rohr- und Ablaufprodukte die Produktion verlassen, unterliegen
samtliche Teile einer Druckpriifung bei 1,5 bzw. 1,0 bar.

o)

. In der Montageabteilung werden die Produkte mit Dichtungen, Stopfen
und Schutzdeckeln versehen. Gleichzeitig werden die einzelnen Teile mit
Qualitatsmarken gekennzeichnet, damit die Teile jederzeit identifiziert
werden kdnnen.

9. Nach der Montage erfolgt eine Ausgangskontrolle der Produkte. Danach
werden diese an das Zentrallager weitergeleitet. Dort werden die einze-
Lnen Auftrage sorgfltig verpackt, damit sie unbeschadigt beim Kunden
ankommen.

1 | Zulieferer

2 | Lieferung

3 | Eingangskontrolle
|

4 Produktion

- Rohre

4 Produktion
- Abldaufe/Rinnen

5 | Kontrolle

6 | Beizen

7 | Druckpriifung

8 | Montage

9 | Zentrallager

KUNDE
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PP Bei BLUCHER sind wir iiber 300 Mitarbeiter.
B L U C H E R® Durch Know-How, hingebungsvollen Service und kundenorientiertes Denken
entwickeln, produzieren und vermarkten wir Edelstahl-Entwasserungs-

I6sungen mit héchsten Qualitatsstandards fiir Kunden aus dem Hausbau,
kommerziellen Bereichen, Industrie und Marinesektor tiberall auf der Welt.

Finden Sie Ihren regionalen BLUCHER®-Spezialisten unter www.blucher.com
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